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RESUMO

FERNANDES, Daniel Salvia. Sinalizacdo de seguranca em uma induastria: estudo de caso.
2016. 45 f. Monografia (Especializacdo em Engenharia de Seguranca do Trabalho) —
Programa de P0s-Graduacdo em Construcdo Civil, Universidade Tecnoldgica Federal do
Parand. 2016.

A sinalizagdo de seguranga exerce a funcdo de orientacdo na prevencdo de acidentes nas
industrias. O objetivo desta monografia é realizar um estudo de caso a fim de verificar a
aderéncia as Normas Regulamentadoras (NR) que regem o tema de sinalizagdo de seguranca
no ambiente de trabalho. O estudo de caso se refere a uma pequena industria na regido de
Curitiba, onde foi avaliado um ambiente de estamparia e cinco méquinas. A metodologia
utilizada foi, primeiramente, a elaboracdo de um check list contemplando os itens que
normatizam o tema em questdo. Apos, foi realizado uma vistoria in loco para evidenciar com
fotos os itens pertinentes ao ambiente e as maquinas. Finalmente, foi aplicado o check list e
realizado a analise dos resultados em termos de aderéncia as Normas e as penalidades
passiveis. O resultado encontrado foi o atendimento parcial as legislacBes analisadas,
destacando-se a baixa aderéncia as NR 12 e NR 26. Destacou-se também que os itens
identificados como nao conforme implicaram em multa, segundo a NR 28 de mais de trinta
mil reais.

Palavras-chave: Cores para sinalizacdo. Estamparia. Sinalizacdo de seguranca. Mapa de risco



ABSTRACT

FERNANDES, Daniel Salvia. Security signaling in an industry: case study. 2016. 45 p.
Monograph (Specialization in Occupational Safety Engineering). Academic Department of
Civil Engineering, Federal University of Technology — Parané. 2016.

The security signaling exercises guidance in preventing accidents in the industries. The
purpose of this monograph is to perform a case study to verify adherence to the Regulatory
Norms (NR) that rules the security signaling theme in labor environment. The case study
refers to a small industry in the region of Curitiba, where one shearing department area and
five machines were valuated. The methodology used was, firstly, to elaborate a checklist
contemplating the items that standardize the issue in question. Afterwards, it was conducted
an on-site inspection in order to document, with photos, relevant legislation items on the
environment and on the machines. Finally, it was applied the checklist and performed the
analysis of the results in terms of adherence to the legislation and possible penalties. The
result found was the partial attendance to the analyzed legislation, being highlighted the low
adherence to the NR 12 and NR 26. It is also noteworthy that the identified non-compliant
items imply, according to NR 28, to a fee worth more than thirty thousand reais.

Key-words: Signaling colors. Shearing department. Safety signaling. Risk map.
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1 INTRODUCAO

A atual legislacdo sobre seguranca do trabalho é resultado de um processo histdrico
que teve inicio com a Revolucdo Industrial. A partir da invencdo da maquina a vapor por
James Watt, em 1760, iniciou-se um processo de transicdo da producdo artesanal para o
sistema fabril mecanizado. Como consequéncia, ocorreu a aceleragdo do processo produtivo e
a producdo em larga escala. Esta transicdo implicou também no desenvolvimento dos centros
industriais devido ao grande nimero de pessoas que migraram da zona rural para a cidade em
busca de emprego nas fabricas ou para trazer a producdo da matéria-prima mais proximo das

fabricas.

Segundo GALVEAS (2010), neste periodo, as condicdes de trabalho nas fabricas eram
penosas com jornada fabril longa, em geral de 12 a 14 horas diéria. O ambiente das fabricas
era sujo e perigoso. As maquinas eram desprotegidas e ocasionavam frequentes acidentes de
trabalho, muitas vezes mutilando os trabalhadores. Ao lado disso, havia, na maior parte das
fabricas, a preferéncia na contratacdo de mulheres e criancas, pois, além de protestarem

menos quanto as condi¢des de trabalho, pareciam conformadas em aceitar salarios menores.

Os trabalhadores passaram a exigir melhores condi¢des de trabalho, valendo
transcrever a concluséo de um relatério de uma Comissdo Parlamentar de Inquérito de 1831,
conforme NETO (2012):

“Diante dessa Comissao Parlamentar desfilou
longa procissdo de trabalhadores homens e
mulheres, meninos e meninas, abobalhados, doentes,
deformados, degradados na sua qualidade humana,
cada um deles é clara evidéncia de uma vida
arruinada. Um quadro vivo da crueldade humana do
homem para com o homem, uma impiedosa
condenacdo imposta por aqueles que, detendo em
suas maos poder imenso, abandonam os fracos a

capacidade dos fortes.”

A sociedade, através de seus representantes legais, entendeu a necessidade de criar

regulamentagfes a fim de melhorar a qualidade de vida dos trabalhadores e focar na



prevencdo de acidentes. Dentre os principais marcos até os dias de hoje, destaca-se a criacéo
da Organizacdo Internacional do Trabalho (OIT) em 1919, tendo o Brasil com um membro
fundador. Neste mesmo ano foi criada a primeira Lei brasileira sobre acidentes de trabalho.
No Brasil, destacam-se, ainda, a criagdo da Consolidacdo das Leis do Trabalho (CLT)

aprovada em 1943 e a criagdo das Normas Regulamentadoras (NR) a partir de 1978.

Durante o processo evolutivo das legislacdes, as industrias comecaram a identificar a
necessidade de atualizar seus processos produtivos a fim atender as novas Leis de prevencao
de acidentes no trabalho.

Muito embora as adequacBes necessérias a cada atualizacdo da legislagdo sejam, num
primeiro momento, onerosas as empresas, alguns investimentos de baixo custo, como por
exemplo, alteracGes em leiaute, reorganizacdo dos postos de trabalho e implantacdo eficiente

da sinalizacdo de seguranca, podem também, ter um ganho em produtividade.

Segundo CAVALCANTI (2003) citando Cherry (1997)*, a sociedade contemporéanea é
marcada pela intensificacdo da comunicacdo (resposta discriminadora de um estimulo). O
aumento com o grau de mecanizacdo do trabalho e o incremento da automacdo, tem
provocado alteragfes nas atividades humanas, fazendo, por exemplo, com que o operador
cada vez mais deixe de utilizar a forca fisica e muscular e passe a incrementar seu processo
decisério. E cada vez mais comum a presenca de sinalizagdes, embalagens, codigos visuais,
paineis e outros, que objetivam transmitir informacdes, e a falha no seu entendimento pode

gerar sérias consequéncias.
1.1 OBJETIVOS
1.1.1 Objetivo Geral

Este trabalho tem por escopo o estudo de caso de uma industria a fim de avaliar a

legislacdo especifica referente a sinalizacdo de seguranca da sinalizacao.
1.1.1 Objetivos Especificos

Como objetivo especifico, primeiramente, serdo avaliados cinco maquinas e o
ambiente para identificar a aderéncia a legislacdo que rege o tema de sinaliza¢do de seguranga
no ambiente de trabalho. Posteriormente, serdo avaliadas as penalidades aos itens

identificados como ndo conforme.

! CHERRY, C, A Comunicagio Humana, S&o Paulo, Cultrix, 1997.
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1.2 JUSTIFICATIVA

N&o obstante a normatizacdo acerca do tema sinalizacdo no ambiente de trabalho seja
relativamente simples, é notdrio que a mera observancia das respectivas normas no ambiente
laboral se presta para evitar acidentes, informar perigos e riscos existentes, orientar quanto a

procedimentos, determinar acdes preventivas, entre outros.

O Anuério Estatistico de Acidente de Trabalho (AEAT) do Ministério da Previdéncia
Social (MPS) informa que, somente no ano de 2013, ocorreram 751 acidentes de trabalho no
Brasil, considerando empresas com a Classificagdo Nacional de Atividades Econdmicas
(CNAE) semelhante ao da empresa analisada neste trabalho.

Como se ndo bastasse, 0 desrespeito as hormas que abordam o tema de sinalizagéo

gera perdas pecuniarias significativas as empresas, as quais estao sujeitas a multas.

Assim, mostra-se de grande relevancia a apresentacdo da problemaética acerca do tema

sinalizacdo no ambiente de trabalho.
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2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

Neste item é apresentada a fundamentacdo tedrica sobre os assuntos referentes a

sinalizacdo de seguranca.
2.1 Sinalizacdo de Seguranca

A sinalizacdo de seguranca tem a funcdo de orientar funcionérios e demais pessoas
que transitem em um determinado ambiente, quanto aos riscos existentes. COSTA (2006)
descreve que esta sinalizacdo tem por objetivo chamar a atencdo, de forma rapida e
inteligivel, para objetos ou situagBes que comportem riscos ou possam estar na origem de
perigos. Estes sinais podem ser classificados como:
e Sinais de Obrigacdo — indicam comportamentos ou acdes especificas e a
obrigacdo de utilizar equipamento de protecao individual (EPI).
e Sinais de Perigo — indicam situacOes de atencdo, precaucgdo, verificacdo ou
atividades perigosas.
e Sinais de Aviso — indicam atitudes proibidas ou perigosas para o local.
e Sinais de Emergéncia — indicam dire¢des de fuga, saidas de emergéncia ou

localizagdo de equipamento de seguranca.

Ainda segundo COSTA (2006), utiliza-se normalmente sinalizagdo permanente para:
proibicOes; avisos; obrigacfes; meios de salvamento ou de socorro; equipamento de combate
a incéndios; assinalar recipientes e tubulaces; riscos de choque ou queda; vias de circulagéo;
etc.

No campo da sinalizagdo como ferramenta para prevencdo contra acidentes,
CAVALCANTI (2003) descreve a linguagem visual, podendo ocorrer através de mensagens
verbais (caracteres alfanuméricos) e/ou mensagens pictdricas (ilustracdes), comunicam seu
significado pela prépria maneira como se apresentam e se oferecem ao uso tornando-se o
principal meio de transmissdo de conhecimento. Em funcéo disto, podem ser utilizadas para
comunicar e/ou solicitar procedimentos no ambiente industrial, a partir de alguns critérios
responsaveis por acbes que visem garantir a seguranga e uma maior produtividade do sistema.

A ergonomia informacional, segundo JIMDO (2014), é a disciplina envolvida na
analise e design da informacdo de forma que possa ser usada de maneira eficaz e eficiente
pelos usuéarios, tendo como consequéncia a sua satisfacdo e respeitando a sua diversidade em

termos de habilidades e limitagcGes. Sob este enfoque, as informagbes transmitidas pelos
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pictogramas e mapas de riscos sdo elaboradas na tentativa de eliminar as falhas que surgem no

seu entendimento.

A legislacdo brasileira referente ao tema, a NR 26 — Sinalizagdo de Seguranca,
determina que devam ser adotadas cores para seguranca em estabelecimentos a fim de indicar
e advertir acerca dos riscos existentes. A norma teve sua primeira divulgacdo em 1978 e
sofreu poucas alteracOes desde entdo. A dltima atualizacdo foi emitida pela Portaria SIT n.°
229, de 24 de maio de 2011.

Na aplicacdo do item 26.1.2, As cores utilizadas nos locais de trabalho para identificar
0s equipamentos de seguranca, delimitar areas, identificar tubulagdes empregadas para a
conducéo de liquidos e gases e advertir contra riscos, devem atender ao disposto nas normas
técnicas oficiais. A NR 26 ndo determina especificamente a utilizacdo de nenhuma cor e,
portanto, entende-se que 0 ndo atendimento, mesmo que parcial, das normas técnicas resultam

automaticamente no ndo atendimento ao item 26.1.2.

Destaca-se para este estudo, a NBR 7195 — Cores para Seguranca de junho de 1995 da
ABNT que fixa as cores que devem ser usadas para prevencdo de acidentes. As cores

adotadas por esta Norma sdo as seguintes:

a) Vermelha: cor empregada para identificar e distinguir equipamentos de
protecdo e combate a incéndio, e sua localizacdo, inclusive portas de saida de
emergéncia. Utilizada em sinais de parada obrigatoria e de proibicdo, e em
botbes interruptores para paradas de emergéncia.

b) Alaranjada: Empregada para sinalizar perigo.

C) Amarela: Utilizada para indicar “cuidado!”.

d) Verde: Utilizada para caracterizar “seguranca”. Nos equipamentos de soldagem
oxiacetilénica, a mangueira de oxigénio deve ser de cor verde.

e) Azul: Empregada para indicar acdo obrigatoria.

f) Pdarpura: Utilizada para indicar os perigos provenientes das radiagdes
eletromagnéticas penetrantes e particulas nucleares.

g) Branca: Empregada em faixas para demarcar passadigos, passarelas e
corredores pelos quais circulam exclusivamente pessoas, setas de sinalizagéo
de sentido e circulagdo, localizagdo de coletores de residuos, areas em torno
dos equipamentos de socorros de urgéncia e outros equipamentos de

emergéncia e abrigos e coletores de residuos de servigos de saude.
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h) Preta: Empregada para identificar coletores de residuos, exceto os de origem de

servicos de saude.

Destaca-se também a NBR 6493 — Empregos de Cores para ldentificacdo de

Tubulacdes de outubro de 1994 da ABNT que fixa as condicGes exigiveis para o0 emprego de

cores na identificacdo de tubulacGes para a canalizacdo de fluidos e material fragmentado ou

condutores elétricos, com a finalidade de facilitar a identificagdo e evitar acidentes. As cores

adotadas por esta Norma sdo as seguintes:

a)
b)
c)
d)
€)
f)
g)

h)
i)
)
k)

Alaranjado-seguranca: produtos quimicos nao gasosos.

Amarelo-seguranca: gases néo liquefeitos.

Azul-seguranca: ar comprimido.

Branco: Vapor

Cinza-claro: Véacuo.

Cinza-escuro: eletroduto.

Cor-de-aluminio: gases liquefeitos, inflamaveis e combustiveis de baixa
viscosidade.

Marrom-canalizacdo: materiais fragmentados (minérios), petréleo bruto.

Preto: inflamaveis e combustiveis de alta viscosidade.

Verde-emblema: 4gua, exceto a destinada a combater incéndio.
Vermelho-seguranga: 4agua e outras substancias destinadas a combater

incéndio.

As condicdes especificas de utilizacdo das cores para a NR 26, NBR 7195 e NBR

6493 estdo detalhadas no check list que se encontra no apéndice.

2.2 Mapa de risco

EGGERS (2006) afirma que é de extrema importancia que a sinalizacdo de seguranca

sobre 0s riscos existentes na area de trabalho propicie uma reacdo automatica para quem

executa tarefas na respectiva area, o qual evita que o trabalhador perca tempo lendo, sendo

que uma das formas mais importante no estabelecimento da sinalizacdo do ambiente de

trabalho € o mapa de risco.
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Ainda segundo EGGERS (2006) citando Gongalves (2000), o mapa de risco é um
instrumento de sinalizacdo de seguranca que € identificado através de circulos, com diferentes
cores e tamanhos, de acordo com o grau de perigo apresentado no local, sendo afixado em
locais acessiveis no ambiente de trabalho, para informacdo e orientacdo de todos os
funcionérios que ali atuem ou de outros que eventualmente transitem pelo local, quanto as

principais areas de risco.

A Norma Regulamentadora NR 05 — Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes
(CIPA) define como objetivo da comisséo a prevencao de acidentes e doengas decorrentes do
trabalho, de modo a tornar compativel permanentemente o trabalho com a preservacéao da vida
e a promocao da salde do trabalhador. Sobre as atribui¢cGes da CIPA e ao tratar de sinalizacdo
de seguranca, a norma determina a identificagdo dos riscos do processo de trabalho, e a
elaboracdo do mapa de riscos, com a participacdo do maior nimero de trabalhadores, com
assessoria do Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e Medicina do Trabalho
(SESMT), onde houver.

Sobre a metodologia para elaboracdo do mapa de riscos, a norma faz referéncia a
Portaria n® 25, de 29 de dezembro de 1994. Destaca-se, para fins do presente estudo, a
elaboracdo do Mapa de Riscos, o qual deve ser sobre o layout da empresa, incluindo através
de circulo o numero de trabalhadores expostos ao risco, a intensidade do risco e o grupo a que

pertence o risco, de acordo com a cor padronizada no quadro 1.

! GONCALVES, E. A. Manual de seguranca e sadde no trabalho. Sao Paulo: LTr, 2000.
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Quadro 1: Padronizacao de cores x Riscos

GRUPO1: GRUPO 2: GRUPO3: GRUPO 4: GRUPO 5:
VERDE VERMELHO MARROM AMARELO AZUL
Riscos Fisicos Riscos Quimicos Riscos Bioldgicos | Riscos Ergondmicos | Riscos Acidentes
Ruidos Poeiras Virus Esforco fisico intenso A_\rranjo fisico
inadequado
Levantamento e Magquinas e
Vibragdes Fumos Bactérias transporte manual de | equipamentos sem
peso protecdo
Exigéncia de postura Ferramentas
Radia¢des ionizantes Névoas Protozoarios g_ P inadequadas ou
inadequada .
defeituosas
Radia¢des ndo . Controle rigido de lluminag&o
ionizantes Neblinas Fungos produtividade inadequada
. . Imposicéo de ritmos .
Frio Gases Parasitas . Eletricidade
eXCessivos
: Trabalho emturno e | Probabilidade de
Calor Vapores Bacilos s ~
noturno incéndio ou explosdo
Substancias,
x . compostas ou Jornadas de trabalho | Armazenamento
Pressao anormais . .
produtos quimicos prolongadas inadequado
em geral
Umidade Monf)_to_nla € Animais peconhentos
repetitividade

Outras situagdes de
Outras situacOes risco que poderao
causadoras de strss | contribuir para a
fisico e/ou psiquico ocorréncia de
acidentes

Fonte: Ministério do Trabalho e Emprego. Portaria n® 25, de 29 de dezembro de 1994

2.3 Sinalizagdo em méaquina e entornos

A Norma Regulamentadora NR 12 — Seguranca do Trabalho em Maquinas e
Equipamentos, através da Ultima atualizacdo emitida pela Portaria MPS n° 211, de 09 de

dezembro de 2015, descreve seus principios gerais através do item 12.1:

Esta Norma Regulamentadora e seus anexos definem referéncias técnicas, principios
fundamentais e medidas de protecdo para garantir a saude e a integridade fisica dos
trabalhadores e estabelece requisitos minimos para a prevengdo de acidentes e doencas do

trabalho nas fases de projeto e de utilizagdo de maquinas e equipamentos de todos os tipos, e
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ainda a sua fabricacdo, importacdo, comercializacdo, exposi¢cdo e cessdo a qualquer titulo, em
todas as atividades econdmicas, sem prejuizo da observancia do disposto nas demais Normas
Regulamentadoras - NR aprovadas pela Portaria n.° 3.214, de 8 de junho de 1978, nas normas

técnicas oficiais e, na auséncia ou omissao destas, nas normas internacionais aplicaveis.

Sera base deste trabalho alguns itens referentes a sinalizacdo abordados nos topicos
Arranjo fisico e instalacdes e Manutencdo, inspecdo, preparacdo, ajustes e reparos. Pode-se
verificar o detalhamento deste no check list que se encontra nos apéndices A e B.

2.3 Penalidades

A Norma Regulamentadora NR 28 — Fiscalizacdo e Penalidades - estabelece diretrizes
para fiscalizacdo, embargo ou interdicdo e penalidades. A norma determina obrigacdes e
prerrogativas do Agente de Inspecdo do Trabalho no exercicio da fiscalizacdo, bem como

define prazos aos empregadores para cumprimento dos itens notificados.

As penalidades sdo definidas conforme o disposto no quadro de gradacdo de multas do

Anexo | da NR conforme apresentado na tabela 1.



Tabela 1: ANEXO | da NR 28

GRADACAD DE MULTAS (EM BTN}
Nimmero de SEGURANCA DO TRABALHO MEDICIN A DO TRABALHO
Empregados
I Iz Iz Ly Iy Iz I3 Ly
01-10 6:30-729 1129-1393 1691-2091 2252-2792 3TR-482 676-839 1015-1254 1350-1680
11-25 T30-830 1394-1664 | 2092-2495 2793-3334 429-498 840-1002 1255-1500 1681-1998
26-50 831936 1665-1935 | 2496-2898 | 3335-3876 499-580 1003-1166 1501-1746 1999-2320
51-100 Gi4-1104 1936-2200 | 2899-3302 JBTT4418 581-662 1176-1324 1747-1986 | 2321-2648
101-250 1105-1241 2201-2471 3A03-3717 | 441540948 663-744 1325-1482 1987-2225 | 2649-2976
251-500 1242-1374 | 2472-2748 3T9-4121 4545-5490 T45-826 1483-1646 | 2226-2471 2977-3297
S01-1000 1375-1507 | 2749-3020 | 4122-4525 5491-6033 B27-906 1647-1810 | 2472-2717 | 3298-3618
Mais de 1000 1508-1646 | 3021-3284 | 45264929 | 60346304 B07-990 1811-1973 | 2718-2957 | 3619-3782
Fonte: NR 28

Para verificar o valor da multa, em UFIR, é necessério identificar o nimero de
empregados e cruzar com a classificacdo das infracdes dada pelo Anexo Il da mesma norma.
A classificacdo apresenta para cada item/Subitem passivel de multa das demais NR, o grau de
infracdo, que varia de 1 a 4, e o tipo que pode ser Seguranca do Trabalho ou Medicina do

Trabalho. Pelo resultado do cruzamento sdo verificados os limites minimos e méaximos de

multa que o estabelecimento pode sofrer.
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3 METODOLOGIA

O presente trabalho apresenta um estudo de caso e foi elaborado seguindo quatro

etapas a seguir descritas:

a) Vistoria in loco: Realizaram-se visitas no local, nas quais foi analisado o setor
de estamparia da fabrica. No que se refere a avaliagdo do ambiente foi dada
importancia principalmente as delimitagdes das areas de circulagdo e areas de
armazenamento de materiais, leiaute, inscricbes em maquinas, placas de
sinalizacdo e mapa de riscos. Foram observadas, na analise das maquinas, as
sinalizacbes quanto aos riscos existentes, a adequacdo do entorno e as cores
conforme NBR 7195, NBR 6493 e NR 12. Todas as verificacdes relevantes
foram evidenciadas através de fotografias e estdo ilustradas no decorrer deste
trabalho.

b) Avaliacdo utilizando check list: Com base nas legislacbes vigentes, foi
elaborado um check list contendo os itens das NR, NBR e Portaria referente a
sinalizacdo de seguranca. Para efeitos do presente trabalho, visando permitir
uma analise mais didatica e para fins de sugestdo de melhorias, cada item foi
classificado em trés categorias, quais sejam: leiaute, sinalizacéo e cor.
Entende-se por leiaute 0 grupo de normas que abranjam a organizacdo do
espaco.

A sinalizacdo é o grupo de normas que indicam inscri¢bes, simbolos que
indiquem orientacao.

Por fim, cor é o grupo de normas que determinam a finalidade das cores nas
maquinas e ambientes.

O objetivo da utilizacdo desta ferramenta ¢ identificar de forma clara e simples
a aderéncia do ambiente e maquinas avaliados com os itens das legislacfes em
questdo. Os check lists utilizados encontram-se nos apéndices A e B.

C) Analise dos resultados: Com base nas evidéncias levantadas in loco foi
executado o check list. Cada cenario é avaliado preenchendo para cada item da

Norma “OK” para situagdo conforme, “NOK” para situacdo ndo conforme e



19

“NA” onde ndo ha aplicabilidade. Logo, com os check lists preenchidos, €
apresentado o resultado da aderéncia as normas em estudo tanto para as
maquinas quanto para o ambiente. A aderéncia é calculada pela soma dos itens
identificados por “OK” e “NA” dividido pelo total de itens. O resultado é
multiplicado por 100 obtendo assim o percentual de aderéncia.

Em uma segunda etapa, as maquinas sdo analisadas de forma geral, e ndo
individualizada como na etapa anterior. Assim, foi apresentado o percentual de
conformidade das maquinas e ambiente para as trés categorias (leiaute,
sinalizacdo e cor). O célculo é semelhante, porém deve-se observar que, para
as maquinas, o item da norma ¢ considerado “NOK” se pelo menos uma
maquina for identificada como “NOK”.

Outra analise foi quanto a avaliacdo dos itens passiveis de multas. Para tanto,
foi avaliado cada item ndo conforme e relacionado seu codigo com a tabela da
NR 28 que apresenta o valor da multa. Esta analise resultou na soma do valor
montante passivel de multa em reais (R$) dos itens ndo conformes.

d) Apos a obtencdo da andlise dos resultados foi avaliado a influéncia destes para
identificar a aderéncia as normas de sinalizacdo de seguranca aplicada
atualmente. Foi avaliada também, a necessidade ou ndo, da inddstria, em fazer
projetos de melhorias que visam garantir a seguranca dos trabalhadores,
atender as Normas evitando multas desnecessarias e até aumentar a

produtividade.
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4 ANALISE DOS RESULTADOS

Neste item sdo apresentados os resultados da observacdo in loco e da aplicacdo do
check list. O ambiente de estamparia consiste na manipulacdo de chapas metélicas através do
corte, dobra e furagdo para obter o formato desejado. E um local aonde ha movimentacéo de
pessoas e material. A cada processamento da chapa, o material resultante é encaminhado até a
proxima maquina, para que seja novamente manipulado, e assim sucessivamente, até que se
tenha o formato final. Neste local de trabalho foram analisadas cinco maquinas utilizadas

neste processo descritas a seguir.
4.1 ANALISE DAS MAQUINAS
A tabela 2 apresenta o resultado da aplicacdo do check list nas maquinas analisadas.

Tabela 2: Méaquinas - check list

Puncionadeira | Puncionadeira Prensa
EUROMAC FRANHO excéntrica

NORMA Categoria Guilhotina | Dobradeira

NR 12
NR 12 Arranjo fisico e instalagdes
NR 12
NR 12
NR 12 12.116.3
NR 12
NR 12
NR 12
NR 12
NR 12
NR 12 Manutengao, inspegao
NR 12 . © [12.222-a2] NA |
NR12 | Preparacdo, ajustes e reparos
NR 12
NR 12 12.123-b
NR 12
NR 12
NR 12
NR 12
NR 12 12.124.1
NR 26 | Cor naseguranca do trabalho | 26.1.2
NBR 7195 Vermelha 3.1.1.3
NBR 7195 Alaranjada 312a
NBR 7195

NBR 6493 Azul-seguranca

Fonte: O autor (2016)

Sera apresentado o detalhamento da analise do check list aplicado para cada uma das

maquinas, destacando-se, através de fotos, os principais itens conforme e ndo conforme.
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4.1.1 Guilhotina

A qguilhotina do fabricante GASPARINI, modelo LGSK 3008, é uma maquina
destinada ao corte da chapa metalica a fim de obter o material na largura desejada. A figura 1

apresenta uma viséo geral desta.

Figura 1: Guilhotina: viséo geral
Fonte: O autor (2016)

Observa-se pela figura 2 que o item da NR 12 12.8 ndo foi atendido. O espaco
préximo a maquina nao é adequado para passagem do operador carregando o material ap6s a

execucdo do corte.
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Figura 2: Guilhotina: espaco ao redor da maquina
Fonte: O autor (2016)

Observa-se também o ndo atendimento aos itens 12.116, 12.116.3, 12.117 e 12.119
que se referem a sinalizacdo sobre os riscos, instrucGes de operacdo e manutengdo. Tais

sinalizacdes deveriam estar destacadas na maquina, porém ndo foram encontradas.

A NBR 7195 determina a utilizacdo da cor alaranjada em partes mdveis e perigosas de
maquinas. A guilhotina possui protecdes fixas frontal e lateral e barreira de seguranca traseira
que impedem o acesso do operador as partes moéveis. Considerando que o operador foi
preservado dos perigos gerados pelas partes moveis, ndo se faz necessario o atendimento do
item 3.1.2 a. Por outro lado, a cor alaranjada nao foi atendida no item 3.1.2 b, ao que refere a
faces e protecdes internas de caixas de dispositivos elétricos que possam ser abertas. Esta ndo

conformidade esta ilustrada na figura 3.

Figura 3: Guilhotina: Caixa de dispositivo elétrico
Fonte: O autor (2016)

4.1.2 Dobradeira

A maquina em questdo é uma dobradeira modelo PDH-7030 do fabricante NEWTON.
Esse equipamento, como o proprio nome sugere, exerce a funcdo de dobrar chapas. Neste
processo 0 material sai com o formato desejado para a proxima etapa de producdo. A figura 4

apresenta uma visdo geral da maquina.
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Figura 4: Dobradeira: viséo geral
Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento aos itens 12.116, 12.116.3, 12.117 e 12.119 que se
referem a sinalizacdo sobre os riscos, instrucdes de operacdo e manutencdo. Foram
identificados simbolos de adverténcia quanto ao risco de operacdo conforme figura 5.
Todavia, os itens determinam, conjuntamente, destacar na maquina sinalizagdo sobre o0s
riscos, instrucbes de operacdo e manutencdo. Os ultimos dois ndo foram encontrados no

equipamento.

Figura 5: Dobradeira: simbolos de adverténcia de riscos
Fonte: O autor (2016)
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Ao que se refere a utilizacdo de cores na NR 12, ndo foi atendido o item 12.122 “al”,
A figura 6 ilustra uma protecdo maével para evitar o acesso a parte traseira da maquina na cor

alaranjada. Esta, segundo a NR 12, deveria ter a cor amarela.

Figura 6: Dobradeira: protecdo mével
Fonte: O autor (2016)

Verifica-se, ainda na NR 12, o ndo atendimento ao item 12.123, subitens “d” e “e” que
determina informar o peso da maquina e o registro do fabricante no CREA em locais visiveis.

A figura 7 apresenta as informag6es da maquina.

Figura 7: Dobradeira: informacdes gerais
Fonte: O autor (2016)
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Observa-se também o nao atendimento do item 3.1.2 “a” da NBR 7195 que determina
a utilizacdo da cor alaranjada em partes méveis e perigosas. A figura 8 ilustra o ponto de
operacdo da maquina sem um sistema de protecdo. O operador, outro funcionario ou visitante,

fica exposto ao perigo enquanto a maquina estd em operacao.

Figura 8: Dobradeira: ponto de operacéao
Fonte: O autor (2016)

4.1.3 Puncionadeira EUROMAC

A puncionadeira do fabricante EUROMAC, modelo BX 1000, é uma maquina para
corte de precisdo de chapas. O processo é praticamente todo automatizado, tendo pouca

interface com o operador. Abaixo, a figura 9 ilustra uma visdo geral da maquina.

T [

Figura 9: Puncionadeira EUROMAC: viséo geral
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Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento aos itens 12.116, 12.116.3, 12.117 e 12.119 que se
referem a sinalizacdo sobre os riscos, instrucdes de operagdo e manutengdo. Destaca-se a
determinacdo da NR em utilizar a lingua portuguesa para as inscricdes na maguina, poréem néo
foi encontrado em nenhum local o cumprimento desta obrigacdo. Ndo foram encontradas
também as inscri¢Bes identificando as especificacbes e limitacdes da maquina conforme item
12.120.

No que tange o uso de cores na NR 12, ndo foi atendido o uso da cor amarela (item

12.122 “al”) para protecdo fixa conforme ilustra a figura 10.

J NIV I

Figura 10: Puncionadeira EUROMAC: protecdo fixa.
Fonte: O autor (2016)

Verificou-se também o ndo atendimento ao item 12.123 que determina informacGes
minimas de identificacdo da maquina. Com excecdo ao subitem “c”, os demais nao foram

encontrados na maquina.

Quanto a utilizacéo de cores determinado pela NBR 6493, observa-se o correto uso da

cor azul para tubulagéo de ar comprimido conforme demonstrado na figura 11.
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Figura 11: Puncionadeira EUROMAC: tubulagdo ar comprimido
Fonte: O autor (2016)

4.1.4 Puncionadeira FRANHO

A puncionadeira do fabricante FRANHO, assim como a EUROMAC, tem a fungéo de
corte de chapas metalicas. O corte, porém, se faz de forma mais manual e a precisdo € menor

comparado a anterior. A figura 12 apresenta uma visdo geral da maquina.

Figura 12: Puncionadeira FRANHO: visao geral.
Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento aos itens 12.116, 12.116.3, 12.117, 12.119 e 12.120 que
se referem a sinalizagdo sobre os riscos, instrugcdes de operagdo e manutengdo. N&o foram

encontradas tais sinalizacdes.
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Pode-se notar pela figura 13 que foi adaptada uma protecdo fixa para evitar o acesso
acidental ao motor. A utilizacdo da cor amarela da protecdo é correta conforme descrito no
item 12.122 “al” da NR 12.

Figura 13: Puncionadeira FRANHO: Protecdo fixa adaptada
Fonte: O autor (2016)

Verificou-se 0 ndo atendimento ao item 12.123 que determina informagdes minimas
de identificacdo da maquina. Com excecdo ao subitem “a”, os demais ndo foram encontrados
na maquina, isto é, faltaram as especificacbes sobre o modelo e capacidade da maquina,
numero de série, nUmero de registro e peso. Abaixo a figura 14 apresenta inscricbes com
informagdes bésicas do fornecedor e da maquina. Normalmente as demais informacdes para
atendimento a este item ficam préximas a estas apresentadas.

L} LcOcamerrialss

E SOURMENTOS

MATRIZ: Bua Jodo Bettega, 4080
Fone (O41) 3481313 - Telex: 4151583 - Fax (D41) 2e8-0802
Cumida - Paand
FIUAL RuaJodo Coin, 880
33077 - Teex: 474102 - Fax: (479) 338487
Jomwile - Santa Catanna
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Figura 14: Puncionadeira FRANHO: inscri¢bes
Fonte: O autor (2016)

Quanto ao atendimento das cores pela NBR 7195, verificou-se que a cor alaranjada
ndo esta presente no ponto de operacdo onde ocorre a pun¢do no material. Segundo o item
3.1.2 “a” desta Norma, deve ser utilizada a cor alaranjada em partes moveis e perigosas de

maquinas e equipamentos. A figura 15 apresenta esta irregularidade.

e &

\
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Figura 15: Puncionadeira FRANHO: ponto de operacao
Fonte: O autor (2016)

4.1.5 Prensa excéntrica

A prensa excéntrica do fabricante HARLO, modelo 22, é uma maquina utilizada para
conformar, moldar, cortar ou furar chapas metélicas, onde o movimento do martelo é
originado de um sistema mecanico e, onde 0 movimento rotativo é transformado em linear
através de sistemas de bielas. O acionamento do martelo (rotacdo completa) é realizado por

uma pedaleira. A figura 16 apresenta uma visdo geral da maquina.
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Figura 16: Prensa excéntrica: visdo geral
Fonte: O autor (2016)

Com relacdo ao tema arranjo fisico e instalaces, observa-se o0 ndo atendimento aos
itens 12.6.2 e 12.8 que determinam areas de circulacdo desobstruidas e espaco ao redor de
maquinas adequado. Mesas e outros equipamentos obstruem o posto de trabalho e prejudicam

o0 operador de executar a atividade conforme ilustrado na figura 17.

Figura 17: Prensa excéntrica: espa¢o ao redor da maquina
Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento aos itens 12.116, 12.116.3, 12.117 e 12.119 que se
referem & sinalizacdo sobre os riscos, instrucdes de operacdo e manutencdo. Ndo foram

encontradas, conforme solicitado pela NR 12, sinalizacbes ou inscricbes sobre riscos,



31

instrucdes de operacdo, especificacOes e limitagOes. Foi encontrado somente instrucdo de
manutencdo no que se refere a lubrificacdo da maquina. Mesmo assim, a inscricdo ndo esta

integra e algumas informac6es néo ficam visiveis conforme ilustra a figura 18.

HARLOD

L INDUSTRIA E |

“A LUBRIFICAP

MANCAIS L. AOLA
MANCAIS DE ROLAMEN

EDIARIO

FICACAD CENIRALI7 -

Figura 18: Prensa excéntrica: Instrucdo de manutencédo
Fonte: O autor (2016)

Verificou-se também o ndo atendimento ao item 12.123 que determina informacoes
minimas de identificacdo da maquina. Com exce¢do ao subitem “a”, os demais ndo foram

encontrados na maquina.

No que tange a utilizacdo de cores pela NBR 7195, verificou-se o ndo atendimento ao
item 3.1.2 “a” que determina a utilizagdo da cor alaranjada em partes moveis e perigosas de
maquinas. Na maquina em questdo, observa-se a ndo conformidade presente no ponto de
operacgéo onde ocorre a descida do martelo e no sistema de bielas conforme figura 19.

Figura 19: Prensa excéntrica: partes moveis e perigosas
Fonte: O autor (2016)
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4.2 ANALISE DO AMBIENTE

A analise do ambiente contemplou areas de circulacdo, areas de armazenagem, placas
de sinalizac&o, cores no ambiente e em tubulacdes e mapa de risco. Abaixo é apresentada a
tabela 3 com a aplicacdo do check list. Os itens avaliados como “NA” foram omitidos para

uma analise mais objetiva.

Tabela 3: Estamparia - Check list

NORMA Categoria Item Estamparia
NR 12 12.6
NR 12 Arranjo fisico e 12.6.1
NR 12 instalagdes 12.6.2
NR 12 12.7
NR 26 26.1.1
NRIG Cor na seguranca do ST
NR 26 trabalho 26.1.4
NBR 7195 Vermelha 3.1.1.1
NBR 7195 3.1.3c
NBR 7195 3.1.3h
NBR 7195 Amarela 3.1.3m
NBR 7195 3.1.3¢q
NBR 7195 3.1.3r
NBR 7195 3.14.1e
NBR 7195 Verde 3.1.4.1h
NBR 7195 Azul 3.1.5a
NBR 7195 3.1.7a
NBR 7195 Branca 3.1.7b
NBR 7195 3.1.7c
NBR 7195 Preta 3.1.8
NBR 6493 Azul-seguranca 4.1c
NBR 6493 cinza-escuro 41f
NBR 6493 vermelho-seguranca 4.11
NR 5 5.16 a
Port. N2 25 -29/12/94 2g
Port. N2 25 - 29/12/94 2 h (Tabela 1: Grupo 1)
Port. N2 25 - 29/12/94 2 h (Tabela 1: Grupo 2)
Port. N2 25 - 29/12/94 MAPA DE RISCO 2 h (Tabela 1: Grupo 3)
Port. N2 25 -29/12/94 2 h (Tabela 1: Grupo 4)
Port. N2 25 -29/12/94 2 h (Tabela 1: Grupo 5)
Port. N2 25 -29/12/94 2i
Port. N2 25 -29/12/94 2j

Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento ao item 12.6 da NR 12 que determina a demarcagdo das
areas de circulacdo. Em alguns locais existe a demarcacdo, porém quase nao é possivel a
visualizag&o. Nestes locais nao foi atendido ao item 3.1.7 “a” que determina a utilizagdo de
cor branca para demarcar area de circulacdo exclusivamente de pessoas. A figura 20 apresenta

a ndo conformidade.
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Figura 20: Estamparia: areas de circulagao
Fonte: O autor (2016)

O item 12.6.1 que determina distancia minima de 1,20 metros das vias principais de
circulacdo ndo foi atendido. Conforme ja observado na andlise da guilhotina, item 4.1, a
largura da passagem do operador carregando a chapa apds o corte € menor do que determina a

norma. A figura 21 ilustra a ndo conformidade.

Figura 21: Estamparia: largura da area de circulacdo
Fonte: O autor (2016)
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Verificou-se também o ndo atendimento ao item 12.6.2 que determina que as areas de
circulacdo devam ser mantidas permanentemente desobstruidas. Esta situagdo esta ilustrada na

figura abaixo.

Figura 22: Estamparia: area de circulacéo obstruida
Fonte: O autor (2016)

Ainda no que tange a arranjo fisico e instalagbes da NR 12, observa-se a ndo
conformidade com o item 12.7. Tal item determina que os materiais em utilizacdo no processo
produtivo devem ser alocados em areas especificas de armazenamento, devidamente
demarcadas com faixas na cor indicada pelas normas técnicas oficiais. A NBR 7195, em seu
item 3.1.3 “r” define que a cor utilizada para esta finalidade é a amarela. As figuras 23 e 24

apresentam o material armazenado antes e depois do processamento na maquina de corte.
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Figura 23: Estamparia: Armazenagem antes do corte
Fonte: O autor (2016)

Figura 24: Estamparia: Armazenagem depois do corte
Fonte: O autor (2016)

Quanto a cores de seguranca na NBR 7195, observa-se 0 ndo atendimento ao item
3.1.4.1 “e¢” que determina a utiliza¢do da cor verde para faixas de delimitacdo de areas seguras

quanto a riscos mecénicos. N&o foi encontrada tal sinalizagdo no ambiente de estamparia.
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O item 3.1.5 “a”, da mesma NBR, que determina a utilizagdo da cor azul para indicar
uma acédo obrigatdria, como por exemplo, determinar o uso de EPI, ndo foi atendido conforme

ilustrado na figura 25.

Figura 25: Estamparia: sinalizacdo de acdo obrigatoria
Fonte: O autor (2016)

No gue tange ao emprego de cores para identificacdo de tubulacdo, observa-se 0 ndo
atendimento aos itens 4.1 “c” e “f” que se referem respectivamente a utilizagdo de cor azul-
seguranga para identificar tubulacdes de ar comprimido e cor cinza-escuro para identificar
eletroduto. Foi observado no item 4.1.3 o correto uso da cor na tubulacdo de ar comprimido,
porém pode-se observar na figura 26 o ndo cumprimento deste item no encaminhamento do

cabo, assim como o eletroduto que esta na cor branca.
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Figura 26: Estamparia: tubulacbes
Fonte: O autor (2016)

Ao que se refere a elaboracdo do mapa de risco dada pelo anexo a Portaria n® 25, de 29
de dezembro de 1994, observa-se o ndo atendimentos aos itens 2 “g” e “i”. O subitem “g”
determina que a elaboracdo do mapa de risco deve estar sobre o layout da empresa. Ja o
subitem “g” determina que o nimero de trabalhadores expostos ao risco deve estar anotado
dentro do circulo. A figura 27 apresenta 0 mapa de risco da estamparia onde sdo observadas

as ndo conformidades.

Figura 27: Estamparia: mapa de risco
Fonte: O autor (2016)

4.3 ANALISE TOTAL

Com o resultado do check list obteve-se o percentual (%) de aderéncia de cada
maquina e do ambiente. O percentual considera a soma dos itens avaliados como “OK” e
“NA” dividido pelo total de itens. A aderéncia as normas foi calculada considerando que se o
item de pelo menos uma méaquina estiver ndo conforme, o item € considerado ndo conforme.
Foram calculadas as aderéncias para cada NR e NBR e um percentual total, considerando
todos os itens analisados. A tabela 4 apresenta a aderéncia para as maquinas.
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Tabela 4. Maquinas — aderéncia

Guilhotina | Dobradeira Puncionadeira| Puncionadeira Prensa NN
EUROMAC FRANHO excéntrica
It
Norma -ens Aderéncia (% itens "OK" ou "NA")
analisados

NR 12 20 60% 65% 40% 45% 35% 25%

NR 26 1 0% 0% 100% 0% 0% 0%
NBR 7195 3 67% 67% 100% 67% 67% 33%
NBR 6493 1 100% 100% 100% 100% 100% 100%

TOTAL 25 60% 64% 52% 48% 40% 28%

Fonte: O autor (2016)

Dentre os resultados obtidos, destaca-se que nenhuma das maquinas obteve aderéncia
maior que 65%. Constatou-se que trés das cinco maquinas alcancaram préximo da metade
dos itens conformes. O maior percentual de aderéncia foi verificado na dobradeira, com 64%,

enguanto que a prensa excéntrica obteve menor percentual com 40%.

Destaca-se também o ndo cumprimento total da NR 26 em quatro das cinco maquinas.
O item Unico 26.1.2 avaliado estabelece que as cores utilizadas nos locais de trabalho devem
atender ao disposto nas normas técnicas oficiais. Para tanto, o ndo atendimento, mesmo que
parcial, da NBR 7195 ou da NBR 6493, resulta automaticamente no ndo atendimento deste
item da NR 26.

Pode-se observar que se obteve aderéncia de apenas 28% as normas analisadas. Valor

este 12% menor comparado a prensa excéntrica que obteve pior resultado geral.

Ainda na analise de resultado das maquinas, obteve-se o percentual de atendimento as

categorias relacionadas aos itens das normas conforme apresentado no quadro 2.

Quadro 2: Méaquinas — aderéncia por categoria

Mdquinas
i Itens Aderéncia (% itens
Categoria . .
analisados OK" ou "NA")
leiaute 3 33%
sinalizagao 14 14%
cor 8 50%
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Fonte: O autor (2016)

Observa-se apenas 14% de conformidade para itens que se referem a sinalizacdo em

maquinas. O atendimento as cores somou metade dos itens avaliados.

Para o resultado obtido na estamparia, considerou-se também o percentual dos itens
analisados da Portaria n°® 25 de 29 de dezembro de 1994 e na NR 5. O quadro 3 abaixo

apresenta a aderéncia no ambiente estamparia.

Quadro 3: Estamparia — aderéncia

Estamparia
Norma It_ens Aderéncia (% itens "OK" ou "NA")
analisados

NR 5 1 100%

NR 12 4 0%

NR 26 3 0%
NBR 7195 39 87%
NBR 6493 11 82%
Portaria N2 25 8 75%
TOTAL 66 76%

Fonte: O autor (2016)

Observa-se que o percentual total de aderéncia atendeu 76% dos itens analisados. O
resultado se sobressai se comparado ao analisado anteriormente pelas maquinas, porém deve

ser ressaltado que se obteve total ndo conformidade as NR 12 e 26.

Ao que se refere a NBR 7195 e NBR 6493, sobre padronizacdo de cores, destaca-se a

aderéncia maior que 80% para as duas normas.

Ainda na analise de resultado do ambiente, obteve-se o percentual de atendimento as

categorias relacionadas aos itens das normas conforme apresentado no quadro 4.

Quadro 4: Estamparia — aderéncia por categoria

Estamparia
Norma It‘ens Aderéncia (% itens "OK" ou "NA")
analisados
leiaute 4 0%
sinalizacao 4 50%
cor 58 83%

Fonte: O autor (2016)
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Pode-se observar que, mesmo com atendimento pouco maior que 80% aos itens
referentes a cor, nenhum item referente ao leiaute foi atendido. Observa-se também que

metade dos itens referentes a sinalizacdo ndo foram atendidos.

Em uma visdo geral, foram analisados 89 itens, sendo que 21 foram avaliados como
conforme, 31 como ndo conforme (em pelo menos uma das analises) e 36 como ndo
aplicaveis. A aderéncia a todas as normas resulta em 64%, enquanto que, se considerar apenas
itens referentes as NR, o resultado é 22% de aderéncia.

No que tange a NR 28 sobre fiscalizacdo e penalidades, foram levantados todos os
itens passiveis de penalidades, avaliados pelo menos uma vez como ndo conforme, das NR 5,
12 e 26. Para esta analise foi considerado o valor maximo da penalidade de acordo com a
infracdo e o numero de funcionarios da empresa. O quadro 5 apresenta os valores passiveis de

penalidades devido ao ndo cumprimento dos itens analisados.

Quadro 5: NR 28 — Penalidades

NORMA Categoria ltem NR 2? - Coihgo NR 28 - Valor |Valor em real Anal|s.e
dainfragdo | maximo em UFIR (RS) check list
NR 12 12.6 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 Arranjo fisico e 12.6.1 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 . . 12.6.2 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 instalacdes 12.7 1=1/T=S 1104 R$1.174,77 | NOK
NR 12 12.8 1=2/T=S 2200 RS 2.341,02 NOK
NR 12 12116 1=2/T=S 2200 RS 2.341,02 NOK
NR 12 12.116.3 1=2/T=S 2200 RS 2.341,02 NOK
NR 12 12117 1=2/T=S 2200 RS 2.341,02 NOK
NR 12 12119 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NRI2 |  Manutencdo, 12120 1=1/T=S 1104 R$1.174,77 | NOK
NR 12 inspecio 12.122 -3l 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 N ! 12.123-a 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 |Preparacdo, ajustes 13133 1=1/T=S 1104 R$1.174,77 | NOK
NR 12 € reparos 12.123 -c¢ 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 12.123-d 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 12.123-e 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 12124 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 12 12.124.1 1=1/T=S 1104 RS 1.174,77 NOK
NR 26 | Cor naseguranga 26.1.1 1=2/T=S 2200 RS 2.341,02 NOK
NR 26 do trabalho 26.1.2 1=2/T=5 2200 R$2.341,02 | NOK
Valor TOTAL RS 30.492,85

Fonte: O autor (2016)

Observa-se 0 ndo atendimento em 20 itens das NR 12 e NR 26 que resultaram em um
valor passivel de multa de R$ 30.492,85.
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5 CONCLUSAO

A falta de padronizacdo de cores, 0 mau posicionamento de placas de sinalizagéo, ou o
ndo cumprimento da legislacdo vigente sobre o tema pode ocasionar a distracdo, a falta de
foco do funcionério e implicar em um acidente. Alem disso, se faz necessério garantir o
entendimento de todos os colaboradores da sinalizacdo aplicada através de treinamentos e

programas de conscientizagéo.

Os resultados obtidos indicam que a industria aderiu apenas 64% as normas que
regem o tema sinalizacdo de seguranca. Destaca-se que a indUstria estd com pouco menos de
25% de aderéncia as NR. Em uma andlise mais especifica, com o resultado encontrado para
os trés itens categorizados (leiaute, sinalizacdo e cor), tanto para maquinas quanto para o
ambiente, ndo é possivel indicar um direcionamento especifico de melhoria, pois nenhuma
categoria alcangou aderéncia préxima a 100%, de modo que todos os itens ndo conforme

merecem aten¢do quanto a sua adequacao.

Ressalta-se que as normas sdo de observancia obrigatéria & empresa, € 0 ndo
atendimento a estas expOe os trabalhadores a riscos desnecessarios. Assim como, pode gerar
penalidades a empresa, e, muito embora os valores das multas ndo sejam altos se for
considerada a capacidade financeira da indudstria, o prejuizo pode se ampliar devido a
indenizacOes trabalhistas e outras acdes judiciais em decorréncia de um possivel acidente de
trabalho.
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APENDICE A — Check list de maquinas

NORMA |Categoria Classificagdo |ltem Descrigdo
NR 12 leiaute 12.6.2 As dreas de circulagdo devem ser mantidas permanentemente desobstruidas
Os espagos ao redor das maquinas e equipamentos devem ser adequados ao seu
tipo e ao tipo de operagdo, de forma a prevenir a ocorréncia de acidentes e
NR 12 Arranjo fisicoe |leiaute 12.8 doencas relacionados ao trabalho.
instalagdes A distancia minima entre maquinas, em conformidade com suas caracteristicas e
aplicagBes, deve garantir a seguranca dos trabalhadores durante sua operagdo,
manutencdo, ajuste, limpeza e inspec¢do, e permitir a movimentagdo dos
NR 12 leiaute 12.8.1 segmentos corporais, em face da natureza da tarefa
As maquinas e equipamentos, bem como as instalagdes em que se encontram,
devem possuir sinalizagdo de seguranga para advertir os trabalhadores e terceiros
sobre os riscos a que estdo expostos, as instrugdes de operagdo e manutengdo e
outras informag8es necessarias para garantir a integridade fisica e a saide dos
NR 12 Inscrigdes 12.116 |trabalhadores.
A sinalizagdo de seguranca deve ser adotada em todas as fases de utilizagdo e vida
NR 12 Inscri¢des 12.116.3 |util das maquinas e equipamentos.
A sinalizagdo deve ficar destacada na maquina, localizagdo claramente visivel e de
NR 12 Inscrigdes 12.117  |facil compreensdo.
Os simbolos, inscrigdes e sinais luminosos e sonoros devem seguir os padrdes
estabelecidos pelas normas técnicas nacionais vigentes e, na falta dessas, pelas
NR 12 Inscrigbes 12.118 normas técnicas internacionais.
As inscrigBes nas maquinas devem ser escritas na lingua portuguesa, indicar
claramente o risco e a parte da maquina a que se referem e ndo deve ser utilizada
NR 12 Inscrigbes 12.119 somente a inscrigdo de "perigo".
As inscrigBes e simbolos devem ser utilizados nas maquinas e equipamentos para
NR 12 Inscrigdes 12.120 |indicar as suas especificagdes e limitagdes técnicas.
Devem ser adotados, sempre que necessario, sinais ativos de aviso ou de alerta,
Manutengdo, tais como sinais luminosos e sonoros intermitentes, que indiquem a iminéncia
inspecdo, de um acontecimento perigoso, como a partida ou a velocidade excessiva de
preparagao, 12.121 uma maquina, de modo que sejam emitidos antes que ocorra o acontecimento
ajustes e reparos perigoso; ndo sejam ambiguos; sejam claramente compreendidos e distintos de
todos os outros sinais utilizados; e possam ser inequivocamente reconhecidos
NR 12 Inscrigdes pelos trabalhadores
NR 12 cores 12.122 - ajUtilizar cor amarela para protegdes fixas e méveis
12.192- a1 Utilizar cor amarela para componentes mecanicos de retengdo, dispositivos e
NR 12 cores outras partes destinadas a seguranca
1.192-b Utilizar cor azul para comunicagdo de paralizagdo e bloqueio de seguranga para
NR 12 cores manutengao.
As maquinas fabricadas a partir da vigéncia da norma devem possuir em local
12.123 - a |visivel as informagdes indeléveis, contendo no minimo razdo social, CNPJ e
NR 12 Inscrigdes endereco do fabricante ou importador;
NR 12 Inscrigdes 12.123 - b|informagdo sobre tipo, modelo e capacidade;
NR 12 Inscrigdes 12.123 - ¢ |nimero de série ou identificagdo, e ano de fabricagdo
NR 12 Inscrigdes 12.123 - d|nimero de registro do fabricante ou importador no CREA
NR 12 Inscrigdes 12.123 - e |peso da maquina.
Para advertir os trabalhadores sobre os possiveis perigos, devem ser
12.124 instalados, se necessarios, dispositivos indicadores de leitura qualitativa ou
NR 12 Inscrigdes quantitativa ou de controle de seguranca.
NR 12 Inscrigdes 12.124.1 |Os indicadores devem ser de facil leitura e distinguiveis uns dos outros.
Cor na seguranca 2%6.1.2 As cores para identificar equipamentos de seguranga, delimitar areas, identificar
NR 26 do trabalho cores tubulagdes devem atender ao disposto nas normas técnicas oficiais.
Utilizada em sinais de parada obrigatdria e de proibigdo, e em botdes interruptores
Vermelha 3.1.1.3 .
NBR 7195 cores para paradas de emergéncia.
NBR 7195 cores 3.1.2a partes moveis e perigosas de maquinas e equipamentos
Alaranjada 312b faces e protegGes internas de caixas de dispositivos elétricos que possam ser
NBR 7195 cores abertas
NBR 6493 | Azul-seguranga |cores 4.1c ar comprimido
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APENDICE B - Check list do ambiente

NORMA Categoria Classificagdo |Item Descrigdo
Nos locais de instalagdo de maquinas e equipamentos, as
areas de circulagdo devem ser devidamente demarcadas e em
NR 12 leiaute 12.6 conformidade com as normas técnicas oficiais.
As vias principais de circulagdo nos locais de trabalho e as que
conduzem as saidas devem ter, no minimo, 1,20 m (um metro
NR 12 leiaute 12.6.1 e vinte centimetros) de largura.
Arranjo fisico e instalagdes As areas de circulagdo devem ser mantidas permanentemente
NR 12 leiaute 12.6.2 desobstruidas
Os materiais em utilizagdo no processo produtivo devem ser
alocados em areas especificas de armazenamento,
devidamente demarcadas com faixas na cor indicada pelas
normas técnicas oficiais ou sinalizadas quando se tratar de
NR 12 leiaute 12.7 dreas externas.
Devem ser adotadas cores para seguranga em
26.1.1 estabelecimentos ou locais de trabalho, a fim de indicare
NR 26 cores advertir acerca dos riscos existentes.
Cor na seguranca do trabalho As (?orfes p?ra ide‘ntific-a‘r equipame?tos de seguranga,
26.1.2 delimitar areas, identificar tubulagdes devem atender ao
NR 26 cores disposto nas normas técnicas oficiais.
2%6.1.4 O uso de cores deve ser o mais reduzido possivel, a fim de ndo
NR 26 cores ocasionar distragdo, confusdo e fadiga ao trabalhador
E a cor empregada para identificar e distinguir equipamentos
Vermelha 3.1.1.1 |[de protegdo e combate aincéndio, e sualocalizagdo, inclusive
NBR 7195 cores portas de saida de emergéncia.
escadas portateis, exceto as de madeira, nas quais a pintura
3.1.3a fica restrita a face externa até a altura do 32 degrau, para ndo
NBR 7195 cores ocultar eventuais defeitos
3.13b corrimdos, parapeitos, pisos e partes inferiores de escadas
NBR 7195 cores que apresentem riscos
NBR 7195 cores 3.1.3c espelhos de degraus
3134 bordas de portas de elevadores de carga ou mistos, que se
NBR 7195 cores fecham automaticamente
3136 faixas no piso de entrada de elevadores de carga ou mistos e
NBR 7195 cores plataformas de carga
3.13f meios-fios ou diferengas de nivel onde haja necessidade de
NBR 7195 cores chamar atengdo
313g faixas de circulagdo conjunta de pessoas e empilhadeiras,
NBR 7195 cores maquinas de transporte de cargas, etc.
313h faixas em torno das areas de sinalizagdo dos equipamentos de
NBR 7195 Amarela cores combate aincéndio
NBR 7195 cores 3.1.3i paredes de fundo de corredores sem saida
313) partes superiores e laterais de passagens que apresentem
NBR 7195 cores risco
equipamentos de transporte e movimentagdo de materiais,
313 como empilhadeiras, tratores, pontes rolantes, pérticos,
guindastes, vagdes e vago-netes de uso industrial, reboques,
NBR 7195 cores etc., inclusive suas cabines, cagambas e torres
NBR 7195 cores 3.1.3m |[fundos de letreiros em avisos de adverténcia
313n pilastras, vigas, postes, colunas e partes salientes de
NBR 7195 cores estruturas e equipamentos que apresentem risco de colisdo
3130 cavaletes, cancelas e outros dispositivos para bloqueio de
NBR 7195 cores passagem
NBR 7195 cores 3.1.3p [pdra-choques de veiculos pesados de carga
acessorios da rede de combate aincéndio, como valvulas de
NBR 7195 cores 3134q retencgdo, registros de passagem, etc
NBR 7195 cores 3.1.3r faixas de delimitagdo de dreas destinadas a armazenagem
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(continuacao)
NORMA Categoria Classificagdo |Iltem Descrigdo
3.1.4.1a L . . L
NBR 7195 cores localizagdo de caixas de equipamentos de primeiros socorros
NBR 7195 cores 3.1.4.1b [caixas contendo equipamentos de protegdo individual
NBR 7195 cores 3.1.4.1c [chuveiros de emergéncia e lava-olhos
NBR 7195 cores 3.1.4.1d [localizagdo de macas
3141e faixas de delimitagdo de areas seguras quanto a riscos
NBR 7195 Verde cores mecanicos
3141f faixas de delimitagdo de areas de vivéncia (dreas para
NBR 7195 cores fumantes, dreas de descanso, etc.)
3141g sinalizagdo de portas de entrada das salas de atendimento de
NBR 7195 cores urgéncia
NBR 7195 cores 3.1.4.1h [emblemas de seguranca
3.1.4.2 Nos equipamentos de soldagem oxiacetilénica, a mangueira
NBR 7195 cores de oxigénio deve ser de cor verde
3153 determinar o uso de EPI (Equipamento de Protecdo Individual)
NBR 7195 Azul cores (por exemplo: “Use protetor auricular”)
3.15b impedir a movimentagdo ou energizagdo de equipamentos
NBR 7195 cores (por exemplo: “Ndo ligue esta chave”, “Ndo acione”)
portas e aberturas que ddo acesso a locais onde se manipulam
3.1.6a ou armazenam materiais radioativos ou contaminados por
NBR 7195 cores materiais radioativos
316b locais onde tenham sido enterrados materiais radioativos e
NBR 7195 cores equipamentos contaminados por materiais radioativos
Pdrpura recipientes de materiais radioativos ou refugos de materiais
3.1.6¢ radioativos e equipamentos contamina-dos por materiais
NBR 7195 cores radioativos
sinais luminosos para indicar equipamentos produtores de
3.1.6d radiagdes eletromagnéticas penetran-tes e particulas
NBR 7195 cores nucleares.
3173 Faixas para demarcar passadicos, passarelas e corredores
NBR 7195 cores pelos quais circulam exclusivamente pessoas
NBR 7195 cores 3.1.7b  [setas de sinalizagdo de sentido e circulagdo
NBR 7195 Branca cores 3.1.7c localizagdo de coletores de residuos
31.7d dreas em torno dos equipamentos de socorros de urgéncia e
NBR 7195 cores outros equipamentos de emergéncia
NBR 7195 cores 3.1.7e |abrigos e coletores de residuos de servigos de salude.
E a cor empregada para identificar coletores de residuos,
Preta 3.1.8 . . ’
NBR 7195 cores exceto os de origem de servicos de salide
NBR 6493 Alaranjado-segurancga cores 4.1a produtos quimicos ndo gasosos
NBR 6493 Amarelo-seguranca cores 4.1b gases ndo liquefeitos
NBR 6493 Azul-seguranga cores 41c ar comprimido
NBR 6493 branco cores 4.1d vapor
NBR 6493 cinza-claro cores 4.1e vacuo
NBR 6493 cinza-escuro cores 4.1f eletroduto
gases liquefeitos, inflamdveis e combustiveis de baixa
cor-de-aluminio 4.1g viscosidade (por exemplo: éleo Diesel, gasolina, querosene,
NBR 6493 cores dleo lubrificante, solventes)
NBR 6493 marron-canalizagdo cores 4.1h materiais fragmentados (minérios), petréleo bruto
. inflamaveis e combustiveis de alta viscosidade (por exemplo:
preto 4.1i , , . i
NBR 6493 cores 6leo combustivel, asfalto, alcatrdo, piche)
NBR 6493 verde-emblema cores 4.1j 4gua, exceto a destinada a combater incéndio
NBR 6493 vermelho-seguranca cores 4.11 4gua e outras substancias destinadas a combater incéndio
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(continuacao)

NORMA

Categoria

Classificagdo

Item

Descrigdo

NRS

Port.

N@ 25 - 29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25-29/12/94

Port.

N2 25 -29/12/94

MAPA DE RISCO

Inscrigdes

5.16a

Elaborar mapa de risco

Inscrigdes

2g

Elaborar o Mapa de Riscos, sobre o layout da empresa:

cores

2 h (Tabel

Verde: Riscos fisicos: Ruidos, vibragbes, radiagdes ionizantes,
radiagdes ndo ionizantes, frio, calor, pressdes anormais,
umidade.

cores

2 h (Tabel

Vemelho: Riscos quimicos: Poeiras, fumos, névoas, neblinas,
gases, vapores, substancias compostas ou produtos quimicos
em geral.

cores

2 h (Tabel

Marron: Riscos bioldgicos: Virus, bactérias, protozoarios,
fungos, parasitas, bacilos.

cores

2 h (Tabel

Amarelo: Riscos ergondmicos: Esforgo fisico intenso,
levantamento e trasnporte manual de peso, exigéncia de
postura inadequada, controle rigido de produtividade,
imposigdo de ritmos excessivos, trabalhos em turno noturno,
jornadas de trabalho prolongadas, monotomia e
repetitividade, outras situagdes causadoras de estresse fisico
e/ou psiquico

cores

2 h (Tabel

Azul: Riscos de acidentes: Arranjo fisico inadequado, maquinas
e equipamentos sem protecdo, ferramentas inadequadas ou
defeituosa, iluminagdo inadequada, eletricidade,
probabilidade de incéndio ou explosdo, armazenamento
inadequado, animais pegonhentos, outras situagdes de risco
que podem contribuir para a ocorréncia de acidentes.

Inscrigdes

Numeros de trabalhadores expostos ao risco, o qual deve ser
anotado dentro do circulo.

Inscrigdes

2j

- A'intensidade do risco, de acordo com a percepgdo dos
trabalhadores, que deve ser representada por tamanhos
proporcionalmente diferenciados de circulos.

- Devera ser afixado de forma claramente visivel e de facil
acesso para os trabalhadores.




