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RESUMO

WIBBELT, Ana Carolina Carvalho. Aplicacdo do Papel Reciclado Artesanal em Brindes
Corporativos. 2011. 82 f. Trabalho de Conclusao de Curso. Graduagdo em Tecnologia
em Artes Gréficas. Universidade Tecnoldgica Federal do Parana. Curitiba, 2011.

O aumento constante do consumo de papel deve-se aos habitos da sociedade
capitalista na qual vivemos. A industria papeleira gera impactos ambientais devido ao
grande consumo de recursos naturais, como madeira e agua, além da utilizacdo de
produtos toxicos em algumas etapas da fabricacdo do papel. O incentivo a
sustentabilidade € uma das maneiras de amenizar tais impactos. A educacdo ambiental
e o desenvolvimento do ecodesign ajudam na formacéo de consumidores conscientes.
O consumo excessivo gera uma quantidade enorme de lixo diariamente. Devido ao
déficit na coleta seletiva no nosso pais, grande parte dos materiais deixa de ser enviada
para as cooperativas de reciclagem. Além de ajudar na preservacdo do meio ambiente,
reciclagem do papel € uma alternativa para a confeccdo de materiais gréaficos
diferenciados. A aplicacdo do papel reciclado artesanal em brindes corporativos
destinados a laboratorios farmacéuticos, mostra que € possivel inovar e agregar valor a
itens que costumam ser facilmente descartados.

Palavras-chave: Papel Reciclado Artesanal. Sustentabilidade. Reciclagem. Ecodesign.
Brindes Corporativos.



ABSTRACT

WIBBELT, Ana Carolina Carvalho. Application of Recycled Handmade Paper in
Corporate Gifts. 2011. 82 f. Trabalho de Conclusdo de Curso. Graduacdo em
Tecnologia em Artes Graficas. Universidade Tecnoldgica Federal do Parana. Curitiba,
2011.

The steady increase of paper consumption is a consequence of the capitalist society
where we live in. Paper industry causes environmental impacts due to a high level of
natural resources consumption, such as wood and water, besides the use of toxic
chemicals in papermaking. The sustainability incentive is one way to alleviate these
environmental impacts. Environmental education and ecodesign development contribute
to create conscious consumers. The excessive consumption results in a huge amount of
waste. Due to a deficit in the selective waste collection in our country, most materials
aren’t forwarded to recycling cooperatives. Paper recycling contributes to environmental
preservation, and it's a way to make differential graphic designs. The use of recycled
handmade paper in corporate gifts, which are intended to pharmaceutical laboratories,
shows it's possible to innovate and add value to items that should probably be
discarded.

Key words: Recycled Handmade Paper. Sustainability. Recycling. Ecodesign.
Corporate Gifts.
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1 INTRODUCAO

Desde que foi fabricado pela primeira vez no ano de 105 d.C., o papel passou a
ser cada vez mais consumido em todo o mundo, principalmente apds a invencao da
primeira maquina de fazer papel, no século XIX, a qual permitiu a disseminacdo das
informacdes atraveés dos impressos.

Na sociedade de consumo em que vivemos, a midia impressa exerce uma
grande influéncia sobre nés, através de catalogos, revistas, folders, flyers, entre outros
meios de comunicacdo. Para que essa demanda crescente de informacdo seja
atendida, € necessaria uma grande producdo de papel. No entanto, a industria
papeleira gera muitos impactos ao meio ambiente, devido a extracdo da madeira como
matéria-prima, além do alto consumo de agua e energia necessario para fabricacédo da
celulose e do papel.

Além dos danos causados ao meio ambiente pela produgdo do papel, o
descarte do mesmo também é um fator preocupante no Brasil. A coleta seletiva e a
reciclagem ainda apresentam deficiéncias, agravando assim os problemas ambientais.

Uma das maneiras de amenizar tais problemas € incentivar a sustentabilidade
e a consciéncia ambiental. O desenvolvimento sustentavel hoje em dia é essencial para
as empresas que querem conquistar clientes e ficar a frente da concorréncia. Dentre as
atitudes sustentaveis possiveis de serem realizadas, pode-se citar o uso do papel
reciclado artesanal aplicado em brindes corporativos, conforme sera apresentado neste

projeto.

1.1 TEMA

O projeto desenvolvido aborda assuntos relacionados a producao do papel, os
problemas ambientais causados pelo consumo excessivo do mesmo, além das

dificuldades encontradas na coleta seletiva e na reciclagem. Também s&o propostas
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alternativas para amenizar os impactos ambientais gerados pelo consumismo, como o
incentivo ao desenvolvimento sustentavel e ao ecodesign, incluindo a reciclagem

artesanal do papel.

1.1.1 Delimitacdo do tema

Dentre as alternativas de projetos sustentaveis exemplificadas ao longo do
projeto, encontra-se a producao de folhas de papel reciclado artesanal, e 0 uso desse
material no desenvolvimento de brindes corporativos. Para a reciclagem do papel neste
projeto, foram utilizadas aparas de papel de escritério. Os brindes corporativos foram
direcionados a industria farmacéutica, uma vez que os laboratorios possuem o costume
de presentear consultorios médicos.

A escolha do papel reciclado artesanal demonstra que, diante de uma grande
diversidade de papéis no mercado, o uso de um material diferenciado pode oferecer as

empresas interessadas, produtos personalizados e visualmente atrativos.

1.2 PROBLEMAS E PREMISSAS

Os impactos ambientais causados pela industria papeleira e pelo consumismo
excessivo, junto a necessidade das empresas em oferecer brindes corporativos
personalizados, resultaram no desenvolvimento de brindes a partir da producdo do
papel reciclado artesanal.

Os brindes desenvolvidos destacam-se pela singularidade, uma vez que sua

producdo € artesanal. Assim, sdo alternativas interessantes para empresas que

desejam oferecer aos seus clientes um material diferenciado e com qualidade grafica.
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1.3 OBJETIVOS

1.3.1 Objetivo geral

Demonstrar a aplicagcdo do papel reciclado artesanal em brindes corporativos,
0S quais serdo destinados a um laboratério farmacéutico, para que 0 mesmo possa

distribui-los a consultorios médicos.

1.3.2 Objetivos especificos

e Analisar da producédo e consumo do papel atualmente

. Observar os problemas ambientais gerados pelos lixdes

e  Apresentar as vantagens do incentivo ao desenvolvimento sustentavel
. Descrever o processo de producao do papel reciclado artesanal

o Demonstrar a aplicagéo do papel artesanal em brindes corporativos

1.4 JUSTIFICATIVA

O consumo excessivo do papel e seu processo de fabricagdo geram muitos
problemas ambientais, principalmente pelo déficit existente na coleta seletiva no nosso
pais, o qual impede a reciclagem de grande parte do material consumido. Além disso,
muitas empresas de diversos ramos buscam por alternativas a fim de incentivar o
desenvolvimento sustentavel.

Diante de tal situacdo, o projeto propde a utilizagdo do papel reciclado

artesanal na confeccdo de brindes corporativos. A escolha do material tem como
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objetivo ressaltar a importancia da reciclagem do papel, uma vez que ela contribui para
a reducédo de residuos destinados inadequadamente, bem como para a diminuicdo da
extracao de recursos naturais.

Além disso, o projeto visa demonstrar a exploracado do design gréfico voltado
para o lado emocional, a partir da producdo de brindes corporativos totalmente

personalizados utilizando o papel reciclado artesanal.

1.5 METODOLOGIA DE PESQUISA

O projeto desenvolvido foi composto por duas fases: uma tedrica e outra
pratica.

Na fase tedrica, foram realizados estudos a respeito do consumo de papel, sua
fabricacdo, além de propostas de incentivo ao desenvolvimento sustentavel. Para a
confeccao dos brindes, foram necessarias também referéncias a respeito de processos
gréficos.

J& a parte pratica trata da producdo do papel reciclado artesanal e a posterior
aplicacdo do mesmo nos brindes corporativos. O processo de reciclagem compreende
desde a coleta do material utilizado até a formacdo das folhas. Além da reciclagem,
também compdem a parte pratica o desenvolvimento dos brindes, e a aplicacdo do

logotipo da empresa através da serigrafia.

1.6 EMBASAMENTO TEORICO

Para o desenvolvimento desse projeto, foram necessarias referéncias sobre a
histéria do papel, sua fabricagcdo e consumo. Muitas informacdes foram retiradas da
internet devido a necessidade de dados atualizados. Foram consultados principalmente

os sites de instituicdes como a Associacéo Brasileira de Celulose e Papel (Bracelpa), o
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Compromisso Empresarial para Reciclagem (Cempre) e a Associacdo Brasileira de
Empresas de Limpeza Publica e Residuos Especiais (Abrelpe).

A respeito do desenvolvimento sustentavel, autores como Razzoto (2009) e
Kazazian (2009) foram consultados. Este ultimo faz uma interessante analise sobre
ecodesign em seu livro “Havera a idade das coisas leves”.

Ja na parte de lixo e reciclagem, o documentario “Lixo Extraordinario”, o qual
apresenta o trabalho do artista plastico Vic Muniz (2009), acrescenta informagdes sobre
a coleta seletiva e o trabalho dos catadores de materiais reciclaveis. As informacdes a
respeito de aparas e reciclagem do papel foram extraidas da metodologia de Bugajer
(1988).

Para o desenvolvimento da parte pratica, foi consultada a metodologia de
Oliveira (2002), principalmente a respeito dos processos de impresséo.

1.7 ESTRUTURA DO TRABALHO

O trabalho é composto por cinco capitulos de desenvolvimento, além das
consideracgdes finais. O primeiro capitulo aborda a histéria do papel, o consumo mundial
e 0 processo de fabricacdo do mesmo, incluindo os problemas ambientais causados
pela industria papeleira.

O capitulo seguinte esclarece o que € o desenvolvimento sustentavel,
ecodesign e quais atitudes podem ser exercidas por designers, empresas e cidadaos
comuns, a fim de ajudar o meio ambiente.

O terceiro capitulo aborda o problema da producdo de lixo e o descarte
inadequado dos materiais reciclaveis, os quais acabam em lixdes. Sdo apresentadas
também informacdes sobre a reciclagem do papel, a utlizacdo de aparas e o0s
problemas enfrentados pelas cooperativas de reciclagem.

O capitulo seguinte descreve todas as etapas da producdo do papel reciclado
artesanal, desde a coleta do material, até a formacdo das folhas. Além disso, ha a

relacdo do movimento Arts & Crafts com a utilizacdo do papel artesanal no projeto. As
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caracteristicas das folhas produzidas, como coloracdo e gramatura, também sé&o
descritas neste capitulo.

O quinto e ultimo capitulo do desenvolvimento aborda o mercado de brindes
ecolégicos e a demonstra a aplicacdo do papel artesanal previamente produzido nos
brindes direcionados a laboratorios farmacéuticos.

Nas consideracdes finais encontra-se uma andlise de todos os itens
desenvolvidos no projeto, desde a discussao sobre consumismo e sustentabilidade, até
a confeccao e apresentacao das vantagens do produto final.
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2 PAPEL: CONSUMO E PRODUCAO

2.1 HISTORIA DO PAPEL

Oficialmente, o papel foi fabricado pela primeira vez no ano de 105 d.C., na
China, por Ts’Ai Lun. Ele misturou &gua, cascas de amoreira, pedacos de bambu, redes
de pescar, roupas usadas e usou cal para amaciar as fibras. Apos a formacédo de uma
pasta, Ts’Ai Lun submergiu uma forma de madeira revestida por um tecido de seda, e
ao suspender essa forma coberta de pasta, a agua escorria, deixando sobre a tela uma
fina camada, que apoés seca formaria a folha de papel (BRACELPA, 2007).

O segredo da fabricacéo do papel foi mantido até o ano de 751 d.C., quando os
arabes atacaram a cidade de Samarcanda, na época dominada pelo império chinés.
Fabricantes de papel foram presos e levados para Bagda, onde transmitiram seus
conhecimentos aos arabes. A partir desse momento, a técnica de producéo do papel foi
aperfeicoada com o uso de fibras de linho e canhamo na preparacdo da pasta, e
amidos para a colagem das fibras no papel. No século Xl, a novidade foi introduzida na
Espanha pelos arabes, e posteriormente espalhou-se pelo Ocidente (BRACELPA,
2007).

Um grande marco na historia do papel foi a invencdo da prensa de tipos
moveis, por Johannes Gutenberg, em 1440 d.C. Tal feito permitiu a producdo em massa
de livros, e consequentemente aumentou a demanda do papel (BRACELPA, 2007).

Ja no século XIX, em decorréncia da Segunda Revolucdo Industrial, foi
inventada a maquina de fazer papel, e a madeira passou a ser utilizada como matéria-
prima, substituindo as fibras de linho e algodéo. Assim, o papel passou a ser produzido
em grande escala, com um custo de produgcdo menor, contribuindo para a
disseminagéo da informacao através de periddicos e jornais (BRACELPA, 2007).

A partir de entdo, com a evolucdo das maquinas, o papel tornou-se um dos
materiais mais consumidos no mundo. A intensa necessidade de divulgacdo das

informacgdes fez com que o consumo do papel aumentasse cada vez mais.
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O sistema capitalista ao qual pertencemos nos proporciona escolhas, porém
nos obriga a permanecer conectados ao mundo o tempo todo. Informac¢des nos cercam
através dos mais variados meios de comunicagdo. E na mesma velocidade em que séo
geradas, essas informacgdes sao descartadas.

Apesar dos avancos tecnoldgicos diarios, a midia impressa ainda causa um
impacto que nado consegue ser totalmente substituido. Folders, flyers, outdoors,
cartazes, revistas, catalogos, cartdes de visita, entre outros materiais impressos, sao
produzidos e distribuidos diariamente. N&o resta divida que a industria papeleira

exerce uma grande influéncia sobre todos nos.

2.2 CONSUMO MUNDIAL DE PAPEL

O papel € um dos materiais mais consumidos no mundo. Esta presente em
nosso cotidiano através de livros, jornais, revistas, cadernos, embalagens, entre outros
itens. Acreditava-se que com o avanco da tecnologia, o computador substituiria o papel
e a caneta, havendo assim uma reducdo no consumo de papel. No entanto, isso néo
ocorreu, pelo contrario, o crescimento do consumo é constante. Os veiculos de
comunicacao impressos ainda geram bons resultados dentro da area de publicidade e
propaganda (ECO4PLANET, 2011).

Nos ultimos cinquenta anos, o consumo mundial de papel aumentou cinco
vezes, no entanto, esse consumo € desigual. Os paises de alta renda consomem em
média cinquenta sete vezes mais papel que os de baixa renda (WRM, 2008).

A média de consumo mundial anual € de 54 quilos por habitante, porém em
paises como o0s Estados Unidos e Finlandia, esse indice aumenta para
aproximadamente 300 quilos, enquanto na Indonésia e no Equador, o consumo anual
de papel ndo passa de 25 quilos por habitante. A maior parte do papel produzido no
mundo € usada para publicidade (WRM, 2008).
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2.3 PRODUCAO DO PAPEL NO BRASIL

O Brasil destaca-se ndao somente por ser um grande produtor de papel, mas
também por abastecer o mercado internacional. Nos ultimos dez anos, nosso pais
aumentou sua producdo em 36,1%, com crescimento médio de 3,1% ao ano,
acompanhando as mudangas da economia brasileira. Dentre o0s papéis mais
produzidos, estdo o0s papéis para imprimir e escrever, além de embalagens
(BRACELPA, 2011).

De acordo com dados estatisticos da Associacdo Brasileira de Celulose e
Papel (Bracelpa), ao comparar a evolugao da producao de papel entre os anos de 2009
e 2010, pode-se concluir que em 2010 o Brasil produziu 9.792 toneladas de papel, o
equivalente a 3,9% a mais que o ano anterior (BRACELPA, 2011).

Para a producédo da pasta celulésica, sdo necessarias as fibras provenientes de
matérias-primas vegetais. Anteriormente, era comum a utilizacdo de fibras de linho e
algoddo, porém devido a demanda crescente de papel, houve a necessidade de
procurar novas fontes capazes de suprir essa demanda. Assim, a madeira tornou-se a
principal matéria-prima para a producdo da celulose e do papel (KUAN; BENAZZI,
BERGMAN, 1988).

No processo de fabricacdo do papel, primeiramente a madeira € descascada e
picada em cavacos para entdo ser cozida com produtos quimicos a fim de separar a
celulose da lignina e outros componentes vegetais. O liquido resultante desse
cozimento é chamado de licor negro e deve ser tratado adequadamente, pois a
presenca de compostos de enxofre o torna altamente poluente (IDEC, 2009) .

ApOs essa etapa, € possivel utilizar a polpa ndo branqueada na producédo do
papel craft. Para a obtencdo do papel branco, é necessario que a polpa passe pelo
processo de branqueamento. Essa etapa € a mais critica, pois utiliza diéxido de cloro, o
qual associado a matéria organica resulta em organoclorados, compostos altamente
toxicos. Mesmo apos os efluentes serem tratados, as dioxinas permanecem e se
lancadas em rios, acabam contaminando a agua e o solo. A Europa aboliu

completamente o uso do cloro na industria papeleira, & o processo de branqueamento,
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conhecido como Total Chlorine Free (TCF), € feito com oxigénio, peroxido de hidrogénio
e ozonio. Porém no Brasil, muitas industrias ainda utilizam o cloro no branqueamento
da celulose (IDEC, 2009).

Apds o branqueamento, o papel passa pelos processos de secagem e recebe
tratamentos, como a calandragem, para atingir determinados padrdes, conforme a
finalidade de uso. Por fim, o papel é enrolado em bobinas e esta pronto para ser
utilizado (BRACELPA, 2007).

O processo de branqueamento ndo € o Unico problema que gera impactos
ambientais e oferece riscos a saude humana. Além da grande quantidade de agua
necessaria, o consumo de energia de uma fabrica também é altissimo. A quantidade de
matéria-prima extraida também é impactante, pois para a producédo de uma tonelada de
papel sdo necessérias duas a trés toneladas de madeira (IDEC, 2009).

2.4 REFLORESTAMENTO

A fim de atender o excessivo consumo de papel e acelerar o processo de
producdo do mesmo, foi introduzida a técnica da plantagdo de monoculturas de arvores
de rapido crescimento, como as espécies de eucalipto e pinus. No entanto essa técnica,
quando reproduzida em larga escala, traz grandes impactos ambientais, sociais e
econdmicos. O ecossistema existente em uma determinada area de vegetacdo nativa €
substituido por um “deserto verde”, ou seja, as plantas e 0s animais desaparecem
daquele local em que a monocultura de arvores de rapido crescimento foi introduzida
(WRM, 2008).

No Brasil, 100% da madeira usada na producdo do papel é proveniente de
florestas plantadas, sendo o eucalipto e o pinus as principais espécies de arvores
utilizadas. O eucalipto compde 65% das areas de reflorestamento, e é mais utilizado
por fornecer fibras curtas, ideais para um papel de melhor formacéo. No entanto, € a
espécie que mais prejudica o solo. Suas raizes penetram nos lencois freaticos e seu

consumo elevado de agua pode provocar danos aos recursos hidricos locais. Cada pé
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de eucalipto é capaz de consumir 30 litros de agua por dia. Na regido norte do estado
do Espirito Santo, por exemplo, desde que o eucalipto foi introduzido, mais de 130
cOrregos secaram, prejudicando o abastecimento de agua para a populagdo local
(DESERTO..., 2009).

Existe uma grande duvida a respeito do uso do papel virgem certificado e do
reciclado. O papel virgem certificado pelo Forest Stewardship Council (FSC), nao
garante que a producdo do mesmo seja ecologicamente correta. O FSC garante
apenas que a madeira é proveniente de florestas plantadas, porém ndo monitora o
destino dos dejetos tdxicos e ndo controla o consumo de agua e energia das fabricas.
Tanto o papel virgem quanto o reciclado passam por processos de brangueamento, e
sdo esses agentes branqueadores os principais vildes para 0 meio ambiente. No
entanto, o papel reciclado é considerado 0 que causa menos impactos ao meio
ambiente, pelo fato de preservar florestas (RICO, 2009).

Utilizar madeira de reflorestamento na producdo de papel impede o
desmatamento de florestas nativas, no entanto ndo acaba com os outros problemas
existentes na producdo do papel e da celulose. A industria papeleira é a principal
consumidora de agua doce, e ocupa a quinta posicdo em consumo de energia. Além
disso, a fabricacdo do papel envolve etapas perigosas como 0 processo de
brangueamento da polpa, o qual utiliza agentes em estado gasoso que possuem cloro
em sua composicdo. Essas substancias oferecem riscos ndo s6 ao meio ambiente,
como também aos trabalhadores das fabricas (WRM, 2008).

Héa outras maneiras de ajudar na preservacdo do meio ambiente, a reciclagem

do papel, tema abordado nesse projeto, € uma delas.



23

3 SUSTENTABILIDADE E CONSCIENCIA

Pode-se dizer que o assunto sustentabilidade € um dos mais discutidos hoje
em dia. Como as atitudes do homem vém afetando negativamente 0 nosso planeta e
como reverter essa situacdo através do desenvolvimento sustentavel ainda gera
polémica, pois sdo muitos os desafios encontrados nessa tarefa. Ndo basta apenas

criar projetos sustentaveis, é preciso ter consciéncia.

3.1 O DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

De acordo com a definicdo da primeira-ministra da Noruega, Gro Harlem
Brundtland (1987), sustentabilidade é “o desenvolvimento que satisfaz as necessidades
do presente sem comprometer a capacidade das geracOes futuras de satisfazerem suas
proprias necessidades” (COMISSAO MUNDIAL SOBRE MEIO AMBIENTE E
DESENVOLVIMENTO, 1991, p. 9).

Uma sociedade sustentavel é aquela que utiliza os recursos naturais dos quais
depende para sua sobrevivéncia, sem coloca-los em risco (RAZZOTO, 2009).

Ou seja, ser sustentavel significa agir de maneira consciente, para que no
futuro, os recursos que possuimos hoje continuem a ser usufruidos. Tal consciéncia
vem sendo adotada tanto pelos consumidores quanto pelas empresas.

E possivel observar diariamente o crescimento de projetos ecologicamente
corretos em diversas areas, e em todo o mundo. Assuntos relacionados ao meio
ambiente, ao aquecimento global e as consequéncias da acdo humana sobre o planeta
sdo frequentemente discutidos e recebem cada vez mais énfase na midia. Ha uma
mudanca cultural visivel, na qual € possivel afirmar que o desenvolvimento sustentavel
€ questdo de sobrevivéncia. Diante de tal mudanca cultural, as empresas que néo

aderirem as causas ambientais correm o risco de perder clientes e mercado.
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De acordo com Razzoto (2009), a sutentabilidade esta apoiada em trés pilares.
Sdo eles: o crescimento econdmico, a responsabilidade social e a preservacéo
ambiental. Dentro do aspecto econO6mico, a atitude sustentavel deve ser
economicamente viavel e apresentar vantagem competitiva. Socialmente, deve dar
suporte ao crescimento da comunidade. Ja em relacdo a preservacdo ambiental, é
necessario o uso de tecnologias limpas e a utilizacdo consciente dos recursos naturais.

Ainda segundo Razzotto (2009), o prego atrativo dos produtos para 0s
consumidores ja nao € suficiente para uma empresa manter-se competitiva. A
responsabilidade social também se tornou um fator decisivo no ato da compra.
Empresas que investem na fabricacdo de produtos que ndo agridem o meio ambiente,
ou que desenvolvam quaisquer outros projetos visando a sustentabilidade, tém maior
facilidade em conquistar e manter clientes e investidores.

A matéria “Como tornar seu negdécio ecologico?”, divulgada na pagina online da
revista Pequenas Empresas & Grandes Negdcios em Novembro de 2010, apresenta
algumas atitudes que as empresas podem tomar a fim de se tornarem mais
sustentaveis. Entre essas atitudes é possivel destacar a mudanca de habitos dentro da
empresa, como reducdo no consumo de agua e energia, o uso de material reciclado, o
reaproveitamento de materiais que seriam descartados, além de fornecedores que
também possuem consciéncia ecoldgica. A sustentabilidade ndo contribui apenas para
0 meio ambiente, mas também para a economia da empresa. De acordo com a
consultora do Sebrae, Dorli Terezinha Martins (2010), “ser sustentavel a partir de um
projeto inovador é a chave para fidelizar clientes e ganhar da concorréncia” (WILNER,;
MACHADO, 2010).

Com a sustentabilidade amplamente difundida hoje em dia, é possivel perceber
que o consumidor procura novidades, produtos e marcas com os quais ele se identifica.
Nesse aspecto, o Marketing Sustentavel, ou Marketing Verde, é fundamental para
passar ao consumidor o beneficio emocional da marca (RAZZOTO, 2009).

Segundo os professores Claudio Wenzke e Gilberto Faggion, da Unisinos,

0 campo de atuacdo do marketing verde diz respeito as organizacdes que
buscam associarem a imagem corporativa ou de marca a uma ética ambiental,
gue buscam o desenvolvimento de servigos, produtos e processos de
manufatura ambientalmente saudaveis e que tenham o intuito de satisfazer as
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necessidades dos consumidores, no sentido de manter uma alta qualidade de
vida. (RABELO, 2007)

Ou seja, apesar de a bandeira da sustentabilidade agregar valor a um produto,
para ser considerada uma empresa ambientalmente responsavel, esta deve organizar-
se para ser uma empresa ecologicamente correta em todas as suas atividades
(RABELO, 2007).

E importante ressaltar que, para uma empresa ser considerada “verde”, ndo
basta desenvolver produtos com o titulo de ecologicamente corretos. Todas as etapas
de producéo, desde a extracdo de matéria-prima até a destinacdo final do produto,
devem reduzir os impactos ambientais.

Diante dos argumentos apresentados a respeito do desenvolvimento
sustentavel, pode-se concluir que o consumidor esti4 cada vez mais atento as atitudes
das empresas em relacdo as questdes ambientais. As organizacbes que nao se
adequarem as exigéncias do novo consumidor estardo sujeitas a rejeicao.

Além da consciéncia ambiental das empresas, organizacfes maiores como a
Organizacdo das Nag¢bes Unidas (ONU), também desenvolvem projetos a fim de ajudar
na preservagado do meio ambiente.

No ano 2000, a ONU estabeleceu os “8 Objetivos do Milénio”, os quais sao
chamados no Brasil de “8 Jeitos de Mudar o Mundo”. Dentre os objetivos estabelecidos,
o de numero sete, “Qualidade de vida e respeito ao meio ambiente”, visa a preservacao
dos recursos naturais e a recuperacdo de areas degradadas, além de tratar de
questdes climaticas, como as emissdes de CO2 (ODM, 2011).

Como descrito na prépria pagina do projeto, “o desmatamento, o desperdicio
de agua e a producdo excessiva de lixo sdo alguns dos problemas mais graves
enfrentados pela humanidade. Cuidar do meio ambiente deve fazer parte de nosso dia-
a-dia” (ODM, 2011).

Uma das principais metas propostas € integrar o0s preceitos do
desenvolvimento sustentavel nas politicas e reverter a perda de recursos ambientais
até 2015.

Para alcancar esse objetivo, algumas acfes simples podem ser colocadas em

pratica, tais como:
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. o estimulo a racionalizacao, a reciclagem e reutilizacdo de materiais;

. acOes e programas de educacdo ambiental e consumo consciente;

e a implementacdo de praticas ambientais sustentaveis e responsaveis,
como a conscientizacéo e a disseminacao das informacfes nas escolas, comunidades,
e empresas (ODM, 2011).

3.2 CONSCIENCIA E EDUCACAO AMBIENTAL

A mobilizagdo de organizacdes e empresas € de extrema importancia para o
desenvolvimento sustentavel, no entanto, é indispensavel a consciéncia do consumidor.

Somos bombardeados diariamente por comerciais que nos estimulam a
comprar cada vez mais. O avanco da tecnologia nos faz querer a novidade sempre,
mesmo que ndo tenhamos necessidade de tal. Portanto, condenar o uso de sacolas
plasticas, por exemplo, ndo é a solucdo para acabar com a devastacdo do meio
ambiente. Sdo os habitos do consumidor que precisam ser modificados.

Primeiramente é necessario o reconhecimento de que 0s recursos naturais sao
finitos. Assim, existem atitudes que podemos exercer para ajudar na preservacao de

tais recursos.

3.2.10s3R’s

Ha trés atitudes simples que podemos tomar para amenizar 0S impactos
ambientais, conhecidas como “os 3 R’s”. Sao elas: reduzir, reutilizar e reciclar
(RAZZOTO, 2009).
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3.2.1.1 Reduzir

Reduzindo o consumo excessivo de alguns materiais, reduzimos também a
quantidade de lixo produzido, o que ajuda na preservacdo do meio ambiente. Muitas
empresas que desejam ter um “selo verde”, ou seja, desejam ser reconhecidas por
atitudes sustentaveis, come¢cam com mudancas no consumo de materiais, entre eles o
papel (ECO4PLANET, 2011).

Recentemente a marca de ténis e artigos esportivos Puma desenvolveu uma
embalagem que utiliza apenas 35% do papel gasto para produzir uma caixa de sapato
até entdo. A peca é feita a partir de uma unica folha de papelédo, a qual € dobrada e
montada dentro de uma sacola reutilizavel (Figura 1). Essa idéia deve reduzir em 25%
as emissodes totais de carbono, e se fosse aplicada em todas as embalagens de
calcados produzidas anualmente em todo o mundo, cerca de 8.500 toneladas de papel,
além de uma grande quantidade de agua e energia, seriam economizadas (3M, 2011).

A iniciativa da Puma é um bom exemplo de como as grandes empresas podem
adotar novos habitos, colocar em pratica novas idéias a fim de contribuir com o meio
ambiente, e a0 mesmo tempo aumentar seu lucro.

Atualmente é possivel encontrar cada vez mais consumidores conscientes e
preocupados a respeito dos problemas ambientais. De acordo com uma pesquisa
realizada pela Havas Digital, um grupo multinacional de midia, os consumidores
preferem adquirir produtos ecologicamente corretos. As empresas gue conseguirem
adotar medidas a fim de amenizar o impacto ambiental terdo mais facilidade em

conseguir a fidelidade dos consumidores (EPOCA, 2008).
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Figura 1 — Nova embalagem da Puma
Fonte: 3M (2011).

Além de optar por produtos mais sustentaveis, o consumidor pode contribuir
com a reducdo do consumo de materiais através da mudanca de habitos diarios.
Imprimir somente o necessario e utilizar os dois lados da folha de papel sdo maneiras

de reduzir o consumo de papel.

3.2.1.2 Reutilizar

Reutilizar materiais também é um habito que podemos incorporar ao Nnosso
cotidiano. Embalagens que, ao invés de irem direto para o lixo, podem ser reutilizadas
para outras finalidades. Garrafas de vidro tornam-se vasos para plantas, latas de leite
em po6 e achocolatados podem ser usadas para armazenar outros alimentos, caixas de
sapato apOs serem restauradas podem servir para armazenamento de outros objetos. A
capacidade de criacdo do ser humano € ilimitada, e deve ser usada da melhor maneira
possivel a favor do meio ambiente.

Ha inumeros exemplos de como os objetos, ao invés de descartados, podem
ser reutilizados, adquirindo assim uma nova funcdo. Garrafas PET transformam-se em

uma horta vertical ap6s serem penduradas na parede (Figura 2). Discos de vinil
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aplicados em capas de cadernos modificam completamente o visual, transformando-os

um em objetos mais atrativos (Figura 3).

Figura 2 — Horta vertical feita com garrafas PET
Fonte: Casa e Jardim (2011).

— |

Figura 3 — Discos de vinil aplicados em capas de cadernos
Fonte: Eco4planet (2011).

Nas areas de design de interiores e decoracdo, por exemplo, ha diversas
possibilidades de reutilizagdo de materiais. Ambientes reformados com a utilizagdo de
madeira de demoli¢do criam um aspecto rustico e elegante. Os caixotes de feira podem
ser transformados em prateleiras para organizacdo de objetos, ou até mesmo em um

suporte para vasos de flores (Figura 4). Existem diversas alternativas de transformacéo
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de materiais, com criatividade € possivel confeccionar produtos Unicos e ao mesmo
tempo impedir que materiais reaproveitaveis sejam descartados.

Uma lata de tinta, ap0s vazia e adaptada, serve muito bem como um pufe
pratico e descontraido (Figura 5). Ja embalagens de vinho feitas de madeira criam um

ambiente acolhedor e diferenciado quando aplicadas em uma parede (Figura 6).

Figura 4 — Reutilizagc&o de caixotes de madeira como
suporte para flores
Fonte: Casa e Jardim (2011).

Figura 5 — Reutilizac8o da lata de tinta
Fonte: Casa e Jardim (2010).
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Figura 6 — Embalagens de vinho
aplicadas em parede
Fonte: Casa e Jardim (2011).

Outra grande ideia que serve como incentivo a reutilizacdo de materiais, sdo as
embalagens colecionaveis, principalmente latas de produtos alimenticios. Diante do
lancamento de tantos produtos novos atualmente, o visual retr6 passou a chamar
atencédo nas prateleiras dos mercados. Marcas renomadas como a Nestlé, por exemplo,
relancou produtos tradicionais como o Nescau, o Nescafé e o leite condensado Moca,
em embalagens histéricas para comemorar seus 90 anos (Figuras 7, 8 e 9). Além da
Nestlé, a Matte Ledo também lancou embalagens de cha no estilo retrd (Figura 10).
S&o itens que, por serem atrativos e colecionaveis, permitem a reutilizagéo ao invés de
serem descartados.
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Figura 7 — Relangcamento do Nescafé em latas histéricas
Fonte: Exame.com (2011).

Figura 8 — Relangcamento do Nescau em latas histéricas
Fonte: Designices (2011).
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Figura 9 — Relangcamento do leite condensado
Moca em latas histéricas
Fonte: Designices (2010).

Figura 10 — Latas colecionaveis do ch& Matte Leéo.
Fonte: Designices (2010).

Dentro das opcbes de embalagens que podem ser reutilizadas, os produtos

vendidos em refil oferecem muitos beneficios, tanto para a empresa quanto para o
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consumidor, pois os custos sdo menores. Além de evitar que as embalagens sejam
descartadas, o refil utiliza menos matéria-prima para ser produzido (NATURA, 2011).

A Natura foi pioneira no desenvolvimento de produtos vendidos em refil (Figura
11).

Figura 11 — Produto da Natura
vendido em refil
Fonte: Natura (2011).

3.2.1.3 Reciclar

Reciclar € outra atitude de extrema relevancia, pois reduz a quantidade
depositada nos aterros sanitérios, preserva o meio ambiente, além de ser uma atividade
possivel de ser realizada tanto em ambiente doméstico quanto em industrias.

A reciclagem de papel e de lixo organico € uma atividade que esta ao alcance
de todos. A técnica de reciclagem dos detritos organicos é conhecida como
compostagem, e consiste na producdo de humus através da decomposicdo dos
residuos. O resultado dessa técnica € um adubo rico em nutrientes, adequado para a
utilizacdo em jardins e hortas (JACOB, 2007).

Ja a reciclagem do papel é uma atividade que pode ser ensinada em escolas,

pois além de promover a conscientizacdo das criancas sobre a preservacdo do meio
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ambiente, a habilidade manual e a criatividade das mesmas sdo aprimoradas através
da técnica de reciclagem artesanal do papel. Neste projeto, a producdo do papel
reciclado artesanal foi explicada passo a passo, de modo que tanto criangcas quanto
adultos podem reproduzi-la sem dificuldades.

A empresa Confetti comecou a produzir cadernos, agendas e ficharios a partir
de embalagens Tetra Pak recicladas (Figura 12). O grande desafio era reciclar a fina
lamina plastica apds separa-la do papeldo da embalagem. Ap6s conseguir transformar
essas laminas em chapas plasticas, os produtos puderam ser desenvolvidos e hoje

representam 25% dos negdécios da empresa (3M, 2011).

* Material 100% Reciclado
W Pos consumo de embalagens longa-vida

: [AX:
EDULLn RERTLE

Figura 12 — Material de escritério a partir de embalagens
Tetra Pak recicladas
Fonte: 3M (2011).

O exemplo citado acima demonstra a importancia da consciéncia dos
profissionais da area do design gréfico, pois estes sdo capazes de influenciar os habitos
dos consumidores. Durante o curso de Tecnologia em Artes Gréficas, foi possivel
perceber que ha muitas possibilidades de uso do papel. Indmeros trabalhos foram
enviados para as graficas, e entre acertos e erros, muitos papéis foram descartados.
Esse material poderia ser reciclado e utilizado para a producdo de novas pecgas

gréficas, ainda mais valorizadas.
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A reciclagem pode ser realizada em diversos ambientes, inclusive em
universidades. A escola britanica Royal College of Art, reconhecida no mundo todo por
seus cursos de pos-graduagdo em arte e design, passou a utilizar o lixo gerado nos
diversos departamentos da escola para a producdo de lapis. O processo envolve a
mistura do lixo com farinha, argila, serragem, agua, tinta e grafite. Anualmente, a escola
gera 170 sacos de serragem, cada saco contribui para a producdo de 90 lapis. Por
enguanto, os lapis sdo vendidos apenas dentro da escola, no entanto o projeto esta
sendo levado a fabricas a fim de ser implantando a fim de contribuir com o meio
ambiente (PEGN, 2011).

De acordo com Razzoto (2009), a implantacdo dos 3R’s € uma das atitudes
sustentaveis mais rentaveis, pois impacta diretamente na reducdo de custos com a
eliminacdo do desperdicio e do consumo excessivo de materiais, além de promover a
comercializacado dos materiais coletados para a reciclagem.

A reciclagem e suas consequéncias sobre 0 meio ambiente serdo

apresentadas de forma mais detalhada ao longo desse projeto.

3.2.2 Educacdo Ambiental

Durante a Conferéncia das Nacdes Unidas sobre o Meio Ambiente realizada
em Estocolmo em 1972, os problemas ambientais foram apresentados a sociedade, e
0s governos decidiram que uma das medidas necessarias para amenizar os efeitos das
mudancas climaticas, seria a introducdo da educa¢do ambiental (ACHCAR, 2006).

Uma vez que a escola é o local de formacédo de cidadaos conscientes, a pratica
educativa voltada para a consciéncia ambiental € capaz de auxiliar na reducdo de
problemas sociais, ambientais e econdmicos. A infancia é a fase mais importante para o
desenvolvimento da cidadania, portanto, discutir questdes ambientais e ensinar praticas
sustentaveis para as criancas, sdo maneiras eficazes de conscientizar a nova geragao
de consumidores (ABREU, 2010).
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A escola tem o importante papel de despertar o interesse de criancas e
adolescentes pelas questdes ambientais, além de ensinar atitudes de colaboracdo e
respeito a sociedade (ABREU, 2010).

Na teoria, a educacdo ambiental ensina sobre a coleta seletiva, a preservacao
da natureza e a utilizacdo consciente dos recursos naturais. No entanto, ensinamentos
praticos como plantio de arvores, visitas a depodsitos de reciclagem e acfes
comunitarias sdo fundamentais para o melhor entendimento das criangas e
adolescentes a respeito da sustentabilidade (BATISTA, 2011).

O projeto desenvolvido com o papel reciclado artesanal tem como principal
objetivo demonstrar que a reciclagem € uma atividade possivel de ser realizada tanto
por industrias quanto por cidaddos comuns. A escola, como instituicdo responséavel pela
formacao de individuos conscientes, pode incluir a reciclagem artesanal do papel em
suas atividades curriculares, contribuindo assim para a conscientizacdo de criancas e
adolescentes. Uma vez conscientes, 0s jovens se tornardo adultos responsaveis e

preocupados com os problemas ambientais.

3.3 DESIGN SUSTENTAVEL

O designer tem a capacidade de mudar uma sociedade culturalmente, criando
valores e influenciando em suas decisdes. Essa influéncia deve ser usada de maneira
consciente, buscando agregar valor a coisas que tragam beneficios ao meio ambiente.
Ao criar um produto, devem ser levados em conta os fatores humanos, ambientais e
sociais de forma que sua criacdo seja adequada a sociedade.

Durante a criacdo, o designer deve estar atento aos principios que
caracterizam um produto sustentavel. E importante que ele seja ecologicamente
correto, economicamente viavel, socialmente justo e culturalmente aceito (FALCI,
2010).

O termo ecodesign foi definido por Fiksel (1996) como “um conjunto especifico

de préticas de projeto, orientadas a criagdo de produtos e processos ecoeficientes,
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tendo respeito aos objetivos ambientais, de salude e seguranca, durante todo o ciclo de
vida destes produtos e processos” (QUARTIM, 2010).

Para Kazazian (2009), deve haver a interdependéncia dos fatores envolvidos
no desenvolvimento de um produto para um resultado positivo de um projeto. Segundo
ele, cada produto é um poluidor n6made, uma vez que cada etapa do seu ciclo de vida
gera impactos sobre o meio ambiente.

Ao criar um produto, é necessario haver uma integracdo do mesmo ao meio
ambiente, analisando todo o ciclo de vida, desde a escolha de materiais que causem
menor impacto até a otimizacdo do fim da vida desse produto (KAZAZIAN, 2009).

Manzini (2008) também defende que se faz necessaria a observacao do ciclo
de vida do produto, cujas fases podem ser classificadas como: pré-producéo, producao,
distribuicdo, uso e descarte.

A pré-producdo abrange a aquisicdo dos recursos e a transformacao dos
mesmos em materiais e energia. J4 a producédo inclui a montagem e o acabamento dos
materiais. A embalagem, o transporte e a armazenagem caracterizam a distribuicdo. E
importante que a eliminagédo do produto também seja planejada para que, apds o uso, 0
descarte ndo seja inadequado (MANZINI, 2008).

Cabe ao designer ter consciéncia ao escolher o material a ser utilizado em um
novo projeto, pensando sempre no ciclo produtivo, na relagdo com o consumidor e na
descartabilidade do produto. E importante procurar alternativas sustentaveis a fim de

difundir a consciéncia ambiental entre os consumidores (FALCI, 2010).
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4 LIXO E RECICLAGEM

A quantidade de lixo gerada diariamente ainda é um grande problema, pois
descartados de maneira inadequada, os residuos contaminam o solo, a agua, e causam

grandes impactos ao meio ambiente.

4.1 LIXO

Segundo andlise do socidlogo polonés Zygmunt Bauman (2007), o
consumismo é o principal responsavel pelo lixo, pois a tendéncia € consumir bens
descartaveis, a fim de abrir espaco para as novidades do mercado (CHEQUER, 2007).

De acordo com a Abrelpe, a producao de lixo no nosso pais durante o ano de
2010 cresceu seis vezes mais do que a populacao. Isso significa que cada brasileiro
produziu durante um ano, em média, 378 quilos de lixo. No entanto, o problema nao
estda apenas no excesso de lixo produzido, mas também na quantidade de residuos
com destinagao inadequada. De 61 milhdes de toneladas de lixo geradas, apenas 57%
teve destinacdo adequada, sendo encaminhado para a reciclagem ou para aterros
sanitarios (G1, 2011).

Ja os residuos que ndo vao para aterros sanitarios, acabam depositados em
lixdes e em aterros que ndao possuem um terreno preparado para recebé-los. Além de
contaminar o solo e agua, os lixdes oferecem grandes riscos as populacdes vizinhas
(G1, 2010).

O numero de aterros sanitarios no Brasil € muito pequeno em comparacao ao
namero de lix6es. De acordo com uma pesquisa do Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica (IBGE) realizada em 2010, apenas 14% dos municipios brasileiros possuem
aterro sanitario. Em 64% dos municipios todo o lixo é depositado em terrenos sem

preparo adequado (G1, 2010).
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No entanto, mesmo 0s aterros sanitarios causam grandes impactos ao meio
ambiente, pois ocupam grandes areas e necessitam de monitoramento por muitos anos
apos serem utilizados (G1, 2010).

Existem diversas maneiras de amenizar os prejuizos causados pelos lix6es. A
coleta seletiva e a reciclagem sao iniciativas capazes de ajudar o meio ambiente, pois
muitos materiais podem ser reaproveitados antes de serem descartados de maneira
inadequada.

A implantagédo de sistemas para a coleta seletiva de lixo € uma das solugbes
para administrar o problema da destinacdo dos residuos solidos urbanos. A coleta
seletiva contribui para a diminuicdo da quantidade de lixo enviada para aterros
sanitarios ou usinas de tratamento de lixo organico, o desenvolvimento das industrias
de reciclagem, a diminuicdo da extracdo de recursos naturais, a redu¢do do consumo
de energia e da poluicdo (TETRA PAK, 2011).

Atualmente no Brasil apenas 8% dos municipios possuem um sistema de
coleta seletiva, estando a maior parte concentrada nas regides Sul e Sudeste. E um
indice muito baixo quando comparado a quantidade de lixo produzida diariamente em
todo pais (JUNIOR, 2011).

4.1.1 Lixo Extraordinario

O documentério “Lixo Extraordinario”, lancado em 2010, € um Gtimo exemplo
de como a coleta seletiva é capaz de transformar a vida de muitas pessoas. No
documentario, o artista plastico Vik Muniz retrata a vida dos catadores de materiais
reciclaveis no maior aterro sanitario da América Latina, o Jardim Gramacho. Através da
aproximacéo com os catadores, Vik Muniz fotografa e reproduz essas imagens usando
0s materiais reciclaveis coletados no proprio Jardim Gramacho, transformando assim o
lixo em arte. E interessante observar que o material responsavel pelo sustento de
milhares de pessoas que trabalham no aterro, pode ser transformado em obras de arte

internacionais.
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Assistindo ao documentario, foi possivel perceber diversos aspectos
interessantes, como a consciéncia e a opinido que os catadores tém a respeito da
sociedade de consumo e da preservacao do meio ambiente. Em determinado momento,
0 catador Valter dos Santos comenta sobre a importancia da reciclagem, “tento
convencer as pessoas que: 0 que € material reciclavel e qual € o material organico”
(WALKER, 2009).

Além disso, ele ainda demonstra a consciéncia que muitos deveriam ter a
respeito dos materiais que sdo descartados indevidamente ao dizer que “uma latinha
tem grande importancia porque 99 ndo é 100, e essa uma vai completar” (WALKER,
2009).

O documentario “Lixo Extraordinario” critica também o desperdicio da
sociedade de consumo ao mostrar que livros praticamente novos sédo jogados no lixo.
Ou seja, a coleta de materiais reciclaveis é extremamente importante para amenizar os
prejuizos causados pelo lixo ao meio ambiente, no entanto, a grande mudanca deve

ocorrer na atitude dos consumidores.

4.2 RECICLAGEM

O termo reciclagem significa o reaproveitamento de materiais usados como
matéria-prima para a confeccdo de novos produtos (PLANETA SUSTENTAVEL, 2008).

Razzoto (2009) destaca diversas vantagens da reciclagem, entre as quais
estdo: a reducdo de lixos depositados em aterros e lixdes, a melhora na limpeza e
higiene das cidades, a diminuicdo da extracdo de recursos naturais, além do
fortalecimento de cooperativas e da geracdo de empregos através da comercializacdo
dos reciclaveis.

A reciclagem do lixo é uma excelente oportunidade para alavancar novos
empreendimentos. Uma reportagem exibida no Jornal Hoje, na Rede Globo em Julho
de 2011, mostra que novas tecnologias podem aprimorar o processo de reciclagem. Na

cidade de Piracicaba, uma usina recicla o lixo seco quando este ainda esta misturado
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ao umido. Durante o processo, 0 equipamento descarta o material organico e seleciona
0s metais. Ja o material que serve para queima como fonte de energia sai triturado em
pedacos de até cinco centimetros. O novo empreendimento j& permitiu que 28 lixdes
fossem desativados (G1, 2011).

Outro exemplo de geracédo de emprego e renda através da reciclagem € o caso
da empresa catarinense Novociclo, a qual presta consultoria em gestdo de residuos e
sustentabilidade para condominios, associacdes, empresas e prefeituras. Focados no
conceito de ‘“lixo zero”, alcancado quando o descarte € eliminado do processo
produtivo, a empresa promove programas de coleta seletiva e em 2010 criou o Espaco
Recicle, um contéiner localizado em Florianépolis que coleta materiais reciclaveis.
Nesse local, as pessoas podem levar seus residuos e acumulam pontos, 0s quais
podem ser trocados por artigos ecossustentaveis. E uma forma pratica e inovadora de
incentivar o desenvolvimento da consciéncia ambiental (MILLEN, 2011).

A Resolucdo CONAMA N° 275/2001 estabelece um cdodigo de cores para
diferentes tipos de residuos na coleta seletiva, a fim de facilitar a identificacdo dos
materiais e consequentemente auxiliar no processo de reciclagem dos mesmos. De
acordo com a resolucéo, o padréo de cores deve ser:

e  Azul: papel/papeléo;

e Vermelho: plastico;

e  Verde: vidro;

o Amarelo: metal;

. Preto: madeira;

. Laranja: residuos perigosos;

. Branco: residuos ambulatoriais e de servi¢os de saude;

. Roxo: residuos radioativos;

. Marrom: residuos organicos;

. Cinza: residuo geral ndo reciclavel ou misturado, ou contaminado nao
passivel de separacdo (CONAMA, 2001).

Além do padrdo de cores para cada tipo de material, também é possivel

separar o lixo apenas em organico e reciclavel. O importante € que a coleta seletiva



43

tenha coeréncia com a realidade local, isto é, a realidade social, ambiental e econdmica
(COLETA ..., 2011).

4.2.1 A Reciclagem do Papel

Segundo a definicdo de Silvia Bugajer (1988), “reciclagem é o aproveitamento
das fibras celulésicas de papéis usados e aparas para a producao de novos papéis”.

O uso de aparas e papéis velhos contribui para a conservacdo de recursos
naturais e energéticos, diminui a quantidade de lixo que vai para os aterros sanitarios,
além de proteger o meio ambiente, pois reduz o nimero de arvores que seriam
cortadas e usadas como matéria-prima para a producéo de celulose. Em numeros, cada
tonelada de aparas corresponde a uma area plantada que pode variar de 100 a 350 m2
(BUGAJER, 1988).

Os custos de implantacdo e producdo de papel de uma fabrica que utiliza
aparas na producédo do papel sdo menores que o de uma fabrica integrada. Além disso,
por entrar em operacdo em um prazo menor, 0 retorno capital € mais rapido. O
consumo de energia por tonelada de papel produzido em fabricas que utilizam aparas
também é menor, podendo variar de 20% a 65%, dependendo do tipo de papel
produzido (BUGAJER, 1988).

No Brasil, a disponibilidade de aparas de papel € grande. No entanto, as
indUstrias precisam periodicamente importar aparas para abastecer o mercado. A
escassez da celulose resulta no aumento do preco do reciclado, as industrias entdo
acabam recorrendo a importacdo de aparas, a fim de garantir melhores precos. No
entanto, quando a oferta de celulose no mercado € maior, a demanda por aparas
diminui, influenciando na estrutura da coleta (CEMPRE, 2011).

As aparas sao classificadas em diferentes grupos, de acordo com o tipo de
papel, os teores de impurezas e de materiais proibitivos. Sdo consideradas impurezas
0S papéis, cartdes e papeldes inadequados a uma determinada finalidade, além de

objetos como metal, vidro, corda, clipes, etc (BUGAJER, 1988).
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JA os materiais proibitivos sdo aqueles que, em quantidade superior a
permitida, tornam as aparas inadequadas para utilizacdo em um tipo especifico de
papel. Sdo considerados materiais proibitivos os papéis encerados, laminados ou com
algum tipo de revestimento impermeavel a umidade (BUGAJER, 1988).

O papel escolhido para ser reciclado e utilizado no desenvolvimento desse

projeto pertence a classe Branco IV, cuja definicdo consiste em:

aparas de papéis brancos de escritério, manuscritos, impressos ou
datilografados, cadernos usados sem capas, livros sem capa e impressos em
preto. Teor maximo de umidade: 10%. Teor maximo de impurezas: 5%. Teor
maximo de materiais proibitivos: 0% (BUGAJER, 1988, p. 799).

Para a producdo do papel reciclado artesanal, foram coletados principalmente
papel sulfite e folhas de caderno usadas, material conhecido como papel de escritério.
A justificativa da escolha deve-se ao fato de o papel sulfite branco, mesmo impresso,
quando reciclado, oferecer uma coloracdo mais clara que o papel jornal e revistas, por
exemplo. Além disso, a utilizacdo de um so tipo de papel favorece as propriedades
(resisténcia, tonalidade, uniformidade das fibras) do produto final.

Nos Estados Unidos, mais da metade do papel de escritrio coletado através
campanhas de reciclagem € exportada. O numero de industrias americanas que
reutilizam papel de escritério como matéria-prima € crescente, resultando assim em um
custo de produgcdo mais baixo. Porém, muitas vezes o custo da fabricacdo de papel
reciclado pode ser maior do que a producdo a partir da celulose virgem, devido a
diversos fatores como os processos de coleta, limpeza e triagem (CEMPRE, 2011).

Além das aparas, sao considerados reciclaveis: jornais, revistas, caixas,
papeldo, formularios de computador, cartolinas, cartdes. Envelopes, rascunhos escritos,
fotocdpias, folhetos, impressos em geral e embalagens Tetra Pak (COLETA..., 2011).

No Brasil, a reciclagem de papel ainda é pouco incentivada, representando
apenas 45%. Ja a latinha de aluminio € o material mais reciclado do pais, com indice
que chega a 91,5% (ECO4PLANET, 2010).

A maior dificuldade encontrada pelas empresas de reciclagem est4d na
deficiéncia da coleta do papel, pois grande parte da coleta esta concentrada no trabalho
dos catadores de materiais reciclaveis. Para cada tonelada que a prefeitura coleta,

cinco toneladas séo coletadas pelo catador nas ruas. No entanto, segundo o presidente
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da Associacdo dos Aparadores de Papel (Anap), o foco dos catadores é o papeléo.
Assim, uma grande quantidade de papel sulfite acaba em lixdes, sendo apenas 12,5%
reciclado (RICO, 2009).

O preco elevado do papel reciclado que compramos pode ser explicado pelo
déficit na coleta e pelos processos de selecdo e limpeza do material a ser reciclado,
além da tributacdo excessiva. O presidente do Cempre, Victor Bicca, afirma que “hoje é
mais caro reciclar do que comprar um produto novo" (BARBOSA, 2010).

Segundo Bicca (2010), existem poucas empresas no Brasil capacitadas para
reaproveitar materiais, e as existentes pagam caro pela reciclagem. Uma empresa de
papel paga uma taxa de impostos para produzir e comercializar seu produto. Ao
recolher o papel usado, recicla-lo e revendé-lo, essa empresa pagara mais uma vez 0s
Impostos.

Portanto, se um incentivo maior para a reciclagem fosse dado pelos governos
estaduais, seria mais facil difundir a consciéncia ambiental e aumentar os beneficios

proporcionados pela industria dos materiais reciclaveis.
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5 PAPEL RECICLADO ARTESANAL

5.1 A INFLUENCIA DO ARTS & CRAFTS

A Revolugéao Industrial mecanizou o processo de producdo de diversos artigos,
incluindo objetos de design. No entanto, com a producdo em grande escala, houve um
declinio na qualidade dos produtos. Foi entdo que surgiu, em 1850, 0 movimento Arts &
Crafts.

O Arts & Crafts foi um movimento estético e social inglés que defendeu o
artesanato criativo como alternativa a mecanizacao e a producao em massa. Criticos e
artistas sonhavam com uma reforma das artes e oficios, além da substituicdo da
producdo em massa por um artesanato consciente e significativo (GOMBRICH, 2000).

O principal lider do movimento foi o pintor, socialista e escritor William Morris, 0
qual influenciado pelas idéias do critico de arte John Ruskin e do medievalista Augustus
W. Northmore Pugin, defendia a arte “feita pelo povo e para o povo”. Ruskin
considerava importante a exaltacdo do individualismo, e assim como Pugin, ele
valorizava os padrOes artesanais e a organizacdo do trabalho das guildas medievais.
Segundo Morris, 0 operario deveria se tornar artista para conferir valor estético ao
trabalho desqualificado da industria. A unido desses ideais resultou na criacdo da
Morris & Co. em 1874, e posteriormente em 1891, na recriacdo de uma grafica manual,
a Kelmscott Press (ITAU CULTURAL, 2007).

Ao criar a Kelmscott Press, Morris tinha a intencdo de recapturar a beleza dos
livros do século XV, nos quais havia a utilizacdo de capitulares e xilogravuras. De
acordo com as palavras de Morris, a Kelmscott Press foi fundada com o objetivo de
“produzir livros para os quais fosse um prazer olhar — enquanto pecas de impresséo e
de organizacéo dos tipos”.

Para a producdo desses livros, Morris considerava necessario o uso do papel
artesanal, devido a durabilidade e aparéncia do mesmo. Dessa forma o livro se tornava

um artigo de luxo e era considerado uma obra de arte (HEITLINGER, 2007).
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Além de resgatar o aspecto humano na producédo de artefatos, o Arts & Crafts inspirou
movimentos posteriores como Art Nouveau, Deutscher Werkbund e Bauhaus. No Brasil,
o0 Liceu de Artes e Oficios foi criado no inicio do século XX em diversas cidades, com o
mesmo principio de valoriza¢&o do trabalho manual (ITAU CULTURAL, 2007).

Pode-se dizer que a influéncia do Arts & Crafts ainda é visivel atualmente em
oficinas de ceramica, gravura, entre outras técnicas que unem as artes visuais as artes
aplicadas. Sua influéncia também pode ser vista no desenvolvimento desse trabalho, o

qual tem como objetivo demonstrar que é possivel unir design e artesanato na

producado de pecas graficas diferenciadas, a partir do papel reciclado artesanal.

5.2 PRODUCAO DO PAPEL RECICLADO ARTESANAL

A reciclagem do papel apresenta muitos beneficios, tanto para o meio ambiente
quanto para as cooperativas de reciclagem. J& na area do design, a reciclagem do
papel representa a oportunidade de usar diferentes materiais no projeto visual de um
produto.

O projeto desenvolvido visa demonstrar uma das possiveis aplica¢cdes do papel
reciclado artesanal na area grafica através da confeccdo de brindes corporativos
destinados a laboratérios farmacéuticos. Além da preocupacdo com o meio ambiente,
os brindes feitos de papel reciclado artesanal possuem outro atrativo, a parte visual.
Tratando-se de inovagdo, pode-se dizer que esses brindes unem o util ao agradavel,
pois além de minimizarem alguns danos ambientais, apresentam um visual
diferenciado.

Uma vez que a producdo artesanal ndo utiliza maquinas e cada folha de papel

reciclado é feita individualmente, pode-se dizer que cada produto € Unico.
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5.2.1 Materiais necessarios para a producédo do papel reciclado artesanal

Os materiais necessarios para a producdo do papel reciclado artesanal estao
especificados nas Figuras 13, 14 e 15. De acordo com a Figura 13, foram utilizados
papéis reciclaveis (1), um medidor para fazer a proporcdo de polpa e agua (2),
pigmento a base de agua para tingir a polpa (3), agua sanitaria (4), um liquidificador (5),
esponja (6) e jornal (7).

BLUESEY
S

Figura 13 — Materiais necessarios para a producéo do papel
reciclado artesanal
Fonte: A autora (2011).

De acordo com a Figura 14, também foram necessérias uma bacia para o
deposito da polpa (8), uma moldura de madeira (9) e uma peneira retangular (10).
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Figura 14 — Materiais necessarios para a producéo do papel
reciclado artesanal
Fonte: A autora (2011).

Além dos itens citados anteriormente, de acordo com a Figura 15, também
foram necessérios para a realizagdo da reciclagem do papel duas chapas de madeira
para a prensagem (11), um varal (12), peso para prensagem (13) e prendedores (14).

Figura 15 — Materiais necessérios para a producéo do papel
reciclado artesanal
Fonte: A autora (2011).
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O jornal pode ser substituido por outro material absorvente, como o feltro. Ja o
peso para a prensagem das folhas pode ser um balde com agua ou tijolos. No projeto, a

prépria bacia com a agua restante da polpa foi utilizada como peso.

5.2.2 Coleta e preparacao do material

O processo de producao de papel reciclado artesanal comeca com a coleta do
papel a ser reciclado. As folhas foram picadas e deixadas de molho em um balde com
agua por aproximadamente 12 horas (Figura 16). A quantidade de &agua deve ser
suficiente para cobrir todo o papel picado.

A fim de obter uma polpa mais clara, foi utilizado aproximadamente 30ml (3%)
de agua sanitaria, acrescentado nessa etapa.

Apos esse periodo, o papel ficou pronto para ser moido no liquidificador e
entdo ser transformado em polpa. Quanto maior o tempo de molho, mais dissolvido
ficara o papel e facilitard a moagem.

Deve-se observar que a agua sanitaria € um item opcional no processo de
fabricacdo do papel reciclado, sua funcdo € clarear a polpa. A agua sanitaria foi
escolhida como alvejante por ser um produto menos agressivo na proporcao utilizada,

além de ser de uso doméstico.
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Figura 16 — Preparacéo da polpa
Fonte: A autora (2011).

5.2.3 Obtencéo da polpa

Para a obtencdo da polpa foi utilizada a propor¢cdo de uma parte de papel
(Figura 17) para quatro partes de agua (Figura 18). A agua usada para moer a polpa foi
a mesma na qual o papel picado ficou de molho durante 12 horas.

O papel com agua foi moido no liquidificador por dez segundos, e apés

descansar por um minuto, foi moido novamente por dez segundos.
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Figura 17 — Proporcéo de papel
Fonte: A autora (2011).

Figura 18 — Proporcéo de agua
Fonte: A autora (2011).

O pigmento a base de agua foi adicionado apds o intervalo de 1 minuto (Figura
19). A quantidade de corante varia de acordo com a intensidade da cor desejada. Para
a proporcdo de uma parte de papel e quatro de &gua, foram acrescentadas
aproximadamente 30 gotas de corante.



53

Outra forma de produzir folhas diferenciadas é através da adigdo de cascas de
cebola e alho, além de linhas coloridas de costura ou corda de sisal desfiada (Figura
20). Tais materiais também foram acrescentados ap0s o intervalo de 1 minuto no

processo da moagem. Dessa forma, foi possivel obter uma textura diferente e atrativa
na folha de papel reciclado.

Figura 19 — Adicao do pigmento
Fonte: A autora (2011).

Figura 20 — Adic&o da casca de cebola na polpa
Fonte: A autora (2011).
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A polpa resultante foi entdo depositada em uma bacia maior que a peneira

utilizada (Figura 21).

Figura 21 — Polpa depositada em uma bacia
Fonte: A autora (2011).

5.2.4 Producéo das folhas de papel reciclado artesanal

Para a producdo da folha, moldura de madeira vazada foi colocada sobre a
peneira, e ambas mergulhadas na bacia.
As molduras foram entdo suspensas devagar, na posi¢cao horizontal, a fim de

gue a polpa ficasse distribuida por igual sobre a peneira (Figura 22).
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Figura 22 — Retirada da peneira com polpa
Fonte: A autora (2011).

ApoOs deixar o excesso de agua escorrer, uma a esponja foi pressionada contra
a parte sem polpa da tela, a fim de absorver a 4gua (Figura 23). A moldura vazada foi
entdo retirada (Figura 24) e cuidadosamente a peneira com a polpa foi virada sobre
uma folha de jornal, a qual estava sobre uma superficie plana e lisa, a fim de garantir a
uniformidade da folha do papel reciclado. Novamente a esponja foi pressionada contra
a tela para que o excesso de agua fosse absorvido (Figura 25). A peneira entdo foi
retirada, ficando apenas a folha de papel sobre o jornal (Figura 26).



Figura 23 — Retirada do excesso de agua com uma esponja
Fonte: A autora (2011).

Figura 24 — Retirada da moldura de madeira
Fonte: A autora (2011).
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Figura 25 — Esponja pressionada para retirar o excesso de
agua
Fonte: A autora (2011).

Figura 26 — Folha de papel reciclado depositada sobre o
jornal
Fonte: A autora (2011).
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5.2.5 Prensagem e secagem

Apés a producdo das folhas de papel reciclado, iniciou-se o processo de
prensagem e secagem das mesmas.

Para a prensagem, utilizou-se o seguinte método: uma chapa de madeira foi
disposta como base para empilhar as folhas, garantindo assim a uniformidade do papel.
Entre as folhas de papel reciclado produzidas, trés folhas de jornal foram colocadas
para ajudar na absorcao da agua. Por ultimo, a outra chapa de madeira foi colocada
sobre as folhas empilhadas. Para a prensagem, a bacia com a agua restante da polpa
foi utilizada como peso (Figura 27).

O objetivo dessa etapa é acelerar a absorcdo da agua através das folhas de
jornal colocadas entre o papel recém-produzido, além de uniformizar a superficie do
mesmo.

Apés o periodo de aproximadamente duas horas, as folhas de papel reciclado,
ainda fixadas no jornal, foram penduradas no varal para a secagem completa (Figura
28).

Figura 27 — Processo de prensagem
Fonte: A autora (2011).
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Figura 28 — Secagem do papel
Fonte: A autora (2011).

Quando as folhas do papel reciclado comecaram a se desprender do jornal,
foram retiradas cuidadosamente (Figura 29). Apds a secagem completa do papel, o
mesmo estard pronto para ser manipulado (Figura 30).

Figura 29 — Retirada das folhas de papel
Fonte: A autora (2011).
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Figura 30 — Papel reciclado artesanal pronto para uso
Fonte: A autora (2011).

5.2.6 Material Residual

Apbs a reciclagem, a agua residual pode ser reutilizada para a producdo de
novas folhas de papel, ou descartada em jardins, uma vez que a polpa foi
completamente consumida durante a formacdo das folhas, ndo causando assim
nenhum dano as plantas.

Ja o jornal usado nas etapas de prensagem e secagem, ap0s secos, podem

ser reutilizados para outros fins.

5.3 CARACTERISTICAS DO PAPEL RECICLADO ARTESANAL

O papel reciclado artesanal apresenta caracteristicas peculiares, sendo o
aspecto rastico a principal delas. Observacfes a respeito da coloracdo das folhas e da
gramatura devem ser consideradas no processo.
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5.3.1 Coloracao

Durante a producao das folhas, foi possivel observar que a cor apresentada na
polpa logo apés a moagem néo representa fielmente a cor da folha pronta de papel
reciclado (Figura 31). As folhas prontas e secas apresentaram coloracdo mais fraca que
as mesmas ainda molhadas.

Ao perceber essa descoloracdo ap0s a secagem, outra experiéncia foi
realizada. O corante foi adicionado ao papel picado no balde com agua, na primeira
etapa. A cor da folha pronta mostrou-se mais intensa, no entanto, ainda fraca
comparada a cor da polpa (Figura 32). Foi possivel concluir que o corante n&o
conseguiu ser completamente incorporado as fibras do papel, pois o desbotamento
ocorreu principalmente durante o processo de secagem.

Outros tipos de pigmentos também foram testados. Os a base de alcool, como
a anilina, ndo reagiram adequadamente quando incorporados a polpa, apresentando
um desbotamento acima do esperado, além de falta de uniformidade na coloragéo.

Figura 31 — Comparacgao entre a cor da polpa e da folha de
papel recém-produzida
Fonte: A autora (2011).
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Figura 32 — Comparacdo da coloracdo dos papéis
Fonte: A autora (2011).

E importante ressaltar também que a separacéo das aparas para a reciclagem
do papel influi na coloragcdo do mesmo. Uma experiéncia foi feita misturando diversos
tipos de papel como jornais, revistas e sulfite na reciclagem. Foi possivel observar uma
grande diferenca tanto na coloracdo quanto na textura das folhas de papel produzidas.
As folhas, cujas aparas eram misturadas, apresentaram coloragdo mais escura e
superficie mais lisa que as folhas produzidas a partir de aparas provenientes do papel
de escritério (Figura 33).
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Figura 33 — Comparacdo entre os papéis produzidos a
partir de diferentes aparas
Fonte: A autora (2011).

5.3.2 Gramatura

As folhas de papel reciclado artesanal ndo possuem uma Unica gramatura. As
primeiras folhas produzidas sdo mais espessas que as Ultimas, pois no comeco do
processo, ha mais polpa na bacia. Ja no final, a quantidade de agua é maior e a polpa
esta mais diluida. Através de uma balanca de precisdo contida em uma caixa de vidro,
foi possivel determinar a gramatura das folhas mais espessas, mais finas e aquelas
com espessura intermediaria. A maior gramatura obtida foi 394g/m2, o papel com
espessura meédia apresentou gramatura de 191g/m2, e o papel mais fino produzido
apresentou gramatura de 71g/m? (Figura 34).

As folhas de maior gramatura podem ser utilizadas para acabamento e na
confeccao de pecas que ndo possuam muitas dobras, pois sua resisténcia a vincos é
baixa. Ao dobrar a folha de um papel de alta gramatura, as fibras se quebram,
danificando assim o material produzido. Uma vez que sua superficie é porosa, essas
folhas mais espessas também néo sdo apropriadas para a escrita.
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Ja as folhas mais finas apresentam maior maleabilidade, permitindo dobras e

vincos. Também sdo adequadas para a escrita com canetas, lapis ou lapiseiras.

mm,rfh

Figura 34 — Balanca de preciséo
Fonte: A autora (2011).

5.4 IMPRESSAO SOBRE O PAPEL RECICLADO ARTESANAL

Durante o desenvolvimento do projeto, foram testados alguns tipos de
impressao no papel reciclado artesanal.

Foi possivel aplicar impressao a jato de tinta e serigrafia nas folhas com
gramatura entre 71g/m2 e 191g/m2. As folhas cuja gramatura € maior ndo podem ser
impressas em uma impressora domeéstica a jato de tinta. A serigrafia foi bem aceita nos
papéis com alta gramatura, no entanto € necessario que sua superficie seja uniforme,
pois a tinta ndo consegue penetrar nas rugosidades.

Ja4 a impressdo a laser ndo foi possivel de ser testada, pois as gréaficas
informaram que tal processo poderia queimar o papel, uma vez que o aguecimento é

necessario para fixar a imagem formada pelo toner.
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5.5 APLICACOES

Além dos brindes, um mostruario de aplicacdes foi feito a fim de ilustrar as
possiveis utilizacbes do papel reciclado artesanal (Figura 35). Além dos tipos de
impressao permitidos, foram testadas as técnicas de aquarela, giz pastel seco, tinta
acrilica, e o uso de caneta, lapis, lapiseira e lapis de cor.

Figura 35 — Mostruario de aplicagdes sobre o papel
reciclado artesanal
Fonte: A autora (2011).

5.6 CUSTO DA PRODUGAO DO PAPEL ARTESANAL

O custo para a producéo do papel reciclado artesanal é relativamente baixo no
gue se refere aos materiais utilizados no processo de produgdo das folhas. Estdo
inclusos nos gastos: 0s materiais necessarios para a producdo de novas folhas, ja
apresentados anteriormente, a agua e a eletricidade necessarias para moer o papel.
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JA o produto final, nesse caso os brindes corporativos, é encarecido
principalmente pelo trabalho manual, além da necessidade de outros materiais como
papel craft, cola, régua, tesoura, estilete, etc.

O trabalho artesanal confere aos brindes personalizagédo, diferencial e
singularidade, pois ndo é possivel produzir dois brindes idénticos. Além disso, a

humanizacéo do processo agregar valor afetivo as pecas.
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6 BRINDES

6.1 O MERCADO DE BRINDES ECOLOGICOS

O marketing promocional de uma empresa tem como principal objetivo o
posicionamento da marca, a obtencdo e a fidelizagdo de clientes. Os brindes
corporativos personalizados séo instrumentos importantes que fazem parte da interacao
com o publico. E uma estratégia eficaz para que a marca de uma empresa seja sempre
lembrada por aqueles que recebem os brindes (SEBRAE, 2010).

Diante de uma grande diversidade de brindes no mercado, a busca pela
diferenciacdo € constante. Com as questdes ambientais sendo cada vez mais
discutidas, os brindes ecolégicos se tornaram tendéncia no mercado corporativo, pois
demonstram a preocupacgéo da empresa a respeito do meio ambiente (SEBRAE, 2010).

Segundo o técnico do Sebrae, Marcilio Moreira, 33% dos empresarios
consideram importante o apelo ecolégico. O preco ja ndo é mais um fator determinante
na escolha do brinde, pois a preocupacdo é mostrar que a empresa pensa nha
sustentabilidade e enxerga o cliente como unico (MANSILHA, 2010).

De acordo com uma pesquisa realizada pelo Sebrae em 2010 no estado do
Mato Grosso do Sul, diversas empresas privadas possuem interesse em oferecer pecas
artesanais como brindes aos seus clientes. Para 83% dos entrevistados, é importante
gue o brinde divulgue a marca da empresa, ja para 40%, a qualidade e a possibilidade
de personalizagao dos brindes séo primordiais (MANSILHA, 2010).

A producdo dos brindes artesanais € uma maneira de associar o marketing
promocional a consciéncia ambiental, além de ser uma 6tima oportunidade de negdcio
para artistas gréaficos e artesaos.

Os brindes desenvolvidos nesse projeto tém a finalidade de demonstrar que o
artesanato e a sustentabilidade estéo relacionados a industria grafica, e podem ser uma
opcdo para empresas que buscam brindes diferenciados e atrativos. Além disso, a

confeccdo artesanal dos brindes agrega um valor afetivo aos mesmos, uma vez que a
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impessoalidade é substituida pela singularidade de cada peca. Dessa forma, € possivel
explorar o design emocional, cujo objetivo € gerar sentimentos ao usuario durante sua
experiéncia de utilizagdo, impedindo assim que os brindes sejam descartados devido a
falta de interesse daqueles que os receberam (O FUTURO..., 2008).

6.2 BRINDES ARTESANAIS DIRECIONADOS PARA A INDUSTRIA FARMACEUTICA

E bastante comum encontrarmos representantes de medicamentos nos
consultérios médicos. A escolha de uma industria farmacéutica para direcionar os
brindes artesanais deve-se ao fato de os laboratdrios necessitarem de uma divulgacéo
diferenciada, a fim de associar sua marca a qualidade de seus medicamentos e manter
a proximidade com os consultérios médicos.

Além disso, muitas empresas do ramo farmacéutico, principalmente as focadas
em fitoterapicos e produtos naturais, buscam transmitir ao consumidor sua relagdo com
0 meio ambiente, uma vez que a natureza € a fonte de extracdo para a producao de
seus medicamentos. A utilizacdo do papel reciclado artesanal nos brindes é uma forma
de demonstrar tal relacdo (ANVISA, 2011).

Através de uma pesquisa de observacdo, foi constatado que os principais
brindes oferecidos pelas industrias farmacéuticas aos consultorios sdo: calendario,
bloco de notas, régua e agenda. Para o desenvolvimento desse projeto, além da
pesquisa sobre os brindes ja existentes, foi levada em consideragcédo a necessidade de
inovacdo na elaboracdo de tais brindes. E importante que, além de ser visualmente
atrativo, o brinde seja util e faca parte da rotina do presenteado, elevando assim o grau
de fidelizacdo da empresa.

Dessa forma, para esse projeto, um kit personalizado foi produzido contendo os
seguintes itens: um bloco de notas cujo suporte possui um l4pis, um porta cartdo de
visita, um porta lapis e dois marcadores de péagina (Figuras 36, 37 e 38). Uma vez que

os brindes séo usados principalmente pelas secretérias, as pecas produzidas oferecem
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grande visibilidade a marca do laboratério por ficarem expostas na recepgdo dos

consultorios médicos.

Figura 36 — Kit
Fonte: A autora (2011).

Figura 37 — Kit de brindes corporativos
Fonte: A autora (2011).
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Figura 38 — Brindes do Kit
Fonte: A autora (2011).

6.3 ESPECIFICAGOES TECNICAS DOS BRINDES

6.3.1 Identidade Visual

Para representar a aplicagdo da marca de uma empresa sobre o papel
reciclado artesanal, o logotipo de um laboratério farmacéutico foi selecionado e
modificado, tanto na forma quanto nas cores. O logotipo original do laboratério
apresentava o nome Janssen Pharmaceutica e somente uma cor institucional (Figura
39). Apés a interferéncia, o laboratério passou a ter o nome Jansen e recebeu a
aplicacao de duas cores (Figura 40).
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JANSSEN

PHARMACEUTICA

Figura 39 — Logotipo original
Fonte: Brands of the world (2011).

Figura 40 — Logotipo modificado
Fonte: A autora (2011).

6.3.2 Impressao

A partir dos conhecimentos adquiridos sobre producgéo gréfica durante o curso
de Tecnologia em Artes Graficas, a serigrafia foi o processo de impressao escolhido
para reproduzir a marca do laboratério farmacéutico nos brindes. Uma vez que a
producdo do kit é artesanal, 0 mesmo tera uma pequena tiragem, justificando assim a
escolha do processo. Além disso, dentre as op¢Bes de impressao testadas sobre o
papel artesanal, a serigrafia se mostrou mais adequada, pois ofereceu excelentes
resultados sobre o papel reciclado artesanal.
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Segundo Oliveira (2002), a serigrafia € recomendada no caso de impressdes
sobre o papel, em situagbes em que o projeto exige alta qualidade e diferenciacdo com
baixa tiragem.

A impressao da serigrafia foi feita manualmente, a partir da técnica aprendida
na disciplina de Processos Graficos (Figuras 41 e 42). A arte final foi gravada em uma
tela de nylon de 120 fios, e utilizou-se tinta sintética fosca nas cores do logotipo do

laboratorio farmacéutico.

Figura 41 — Aplicacéo de serigrafia sobre o papel reciclado
artesanal
Fonte: A autora (2011).
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Figura 42 — Aplicacéo de serigrafia sobre o papel reciclado
artesanal
Fonte: A autora (2011).

6.3.3 Materiais utilizados e dimensdes das pecas

Todos os itens foram confeccionados utilizando o papel reciclado artesanal
previamente produzido, papel craft natural, cartdo couro e o Reciclato® Suzano Natural,
além de fio de rami encerado e cordoné para acabamento de algumas pecas. Tais
materiais foram escolhidos com o intuito de criar uma harmonia visual no projeto.

O bloco de notas foi feito com as seguintes dimensbes: 16,5 cm de
comprimento, 12 cm de largura e 1 cm de altura. Tais medidas sao justificadas pelo
aproveitamento do papel utilizado no miolo do bloco. A partir de duas folhas do
Reciclato® Suzano Natural, com gramatura 75g/m2 e formato 2B (66 x 99), segundo o
padrao da (ABNT), foi possivel obter 64 paginas no formato 12 cm x 16,5 cm. A escolha
do Reciclato® Suzano Natural deve-se ao fato de tal papel ser formado por 75% de
aparas pré-consumo e 25% de aparas pds-consumo, sendo assim condizente com o
objetivo do material produzido (SUZANO, 2011).

A encadernagao do miolo do bloco foi feita com o fio de rami, e a fixagdo na

capa, através da colagem.
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A capa do bloco foi produzida com papel craft 240g/m2 e revestida com o papel
artesanal de gramatura média, em duas cores. A marca do laboratério foi reproduzida
na capa, garantindo sua visibilidade e divulgacéo.

O suporte do bloco de notas, cuja dimensédo é 22 cm x 14 cm, foi produzido
com cartdo couro devido a sua resisténcia, e revestido com papel craft 80g/m? a fim de
proporcionar melhor acabamento. Possui um compartimento para encaixar a contra
capa do bloco de notas, permitindo ao usuario do brinde escolher usar o suporte como
apoio, ou apenas o0 bloco de notas como peca individual. O suporte ainda contém um
lapis, também revestido de papel reciclado artesanal, e fixado por um pedaco de fio de
rami. O papel escolhido para revestir o lapis possui baixa gramatura, para que 0 mesmo
possa ser apontado sem sofrer danos.

O porta lapis foi projetado com o formato triangular, cuja base é um triangulo
equilatero de 6 cm, e estruturado com o cartdo couro para garantir estabilidade e
resisténcia. O revestimento foi feito com o papel artesanal de baixa gramatura em duas
cores, e a marca do laboratério farmacéutico foi aplicada em uma das faces da peca,
oferecendo assim visibilidade sem excesso de informagéo.

O porta cartéo foi projetado a partir de um retangulo de 9 cm x 6 cm, o qual ao
ser dobrado sobre uma base de 2 cm, resultou em dois triangulos deslocados. Sua
estrutura foi produzida com o cartdo couro, revestida internamente com o papel craft
80g/m? e externamente com o papel artesanal de baixa gramatura, em duas cores. A
marca foi aplicada em ambas as faces.

Para a confeccdo dos marcadores de pagina, utilizou-se o papel artesanal com
gramatura superior a 200g/m2. O formato sinuoso foi escolhido devido a relacéo
existente entre as formas organicas e a natureza, podendo o marcador representar o
formato da folha de uma arvore. A marca foi impressa em apenas uma face, evitando
assim o exagero. O acabamento utilizando a técnica da aquarela, e o trabalho manual
com o fio de rami e o cordoné conferiram aos marcadores maior personalizacao e
individualidade, além do sentimento de humanizacao.

Por fim, a caixa que acomoda as pecas possui 24,5 cm de comprimento, 15,5
cm de largura e 7 cm de altura, foi produzida em papel craft 240g/m2 e recebeu a

aplicacao do papel reciclado artesanal, com a marca impressa sobre 0 mesmo, apenas



75

na tampa. A caixa foi confeccionada a fim de garantir a organizacdo e boa
apresentacao dos brindes aos clientes.

A escolha do papel craft natural para a confeccdo da caixa deve-se a sua
resisténcia ao rasgo e a tracdo, sendo assim recomendado para a producdo de
embalagens. Além disso, o papel craft natural € totalmente composto de pasta quimica
ndo branqueada (TEIXEIRA, 1999).

A partir do conhecimento adquirido na disciplina de Teoria e Prética da Cor, foi
possivel explorar as técnicas de aquarela sobre o papel artesanal, bem como criar uma
harmonia entre as cores dos brindes. A producéo artesanal dos brindes permite que as
cores do papel reciclado artesanal sejam direcionadas a consultérios de diferentes
areas da medicina, personalizando ainda mais os itens. Um material bastante colorido
pode ser direcionado, por exemplo, a uma clinica pediatrica.

Os detalhes decorativos manuais aplicados transformam simples brindes
corporativos em itens unicos, agregando valor material e sentimental as pecas
produzidas. Essa relacdo afetiva, segundo Kazazian (2009), € determinante para a
durabilidade dos objetos, pois costumamos guarda-los em funcéo das relacbes que

estabelecemos com eles.
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7 CONSIDERACOES FINAIS

A sociedade de consumo tem grande influéncia sobre a industria papeleira,
uma vez que a divulgacdo de informacdes atraves da midia impressa aumenta
constantemente. Para atender a demanda crescente de papel, as fabricas utilizam
madeira proveniente de reflorestamento, a qual gera um grande impacto ambiental ao
substituir a vegetacdo por um “deserto verde”. Além disso, algumas etapas da
fabricacdo do papel, devido ao uso de produtos téxicos, oferecem grandes riscos tanto
para os trabalhadores quanto para o meio ambiente.

A fim de amenizar os impactos ambientais causados pelo consumo excessivo
de materiais, existe um grande incentivo ao desenvolvimento sustentavel. A
sustentabilidade é um dos assuntos mais discutidos atualmente, e diversas atitudes
podem ser praticadas com o objetivo de preservar 0 nosso planeta. A reducdo no
consumo de produtos descartaveis, aliada a reutilizacdo de embalagens e a reciclagem
de diversos materiais, compdem o0 conceito dos 3 R’s. Além disso, a educacao
ambiental e o desenvolvimento de produtos sustentaveis por parte dos designers
ajudam na formacédo de consumidores conscientes.

Um dos grandes problemas do consumo excessivo esta na geragéo de lixo, o
qual em muitos lugares recebe destinacdo inadequada. O déficit na coleta seletiva no
Nosso pais impossibilita que muitos materiais sejam enviados para a reciclagem.

A reciclagem do papel pode ser incentivada pelos artistas gréaficos, pois
conforme demonstrado nesse projeto, o papel reciclado artesanal possibilita a criacdo
de pecas graficas diferenciadas e altamente valorizadas. Com o mesmo objetivo do
movimento Arts & Crafts na época da Revolucdo Industrial, o qual defendia a
humanizacdo e exaltacdo do individualismo, a producdo artesanal dos brindes
corporativos nesse projeto visa agregar valor afetivo aos mesmos. Além disso, a
aplicacdo do papel reciclado artesanal nos brindes confere singularidade a cada item
produzido, pois nunca havera duas pecas iguais. Essa possibilidade de personalizacao
agrega valor aos brindes, e faz com que as pessoas que irdo recebé-los ndo queiram

descarta-los, como acontece na maioria das vezes.
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GLOSSARIO

Fio de rami: barbante feito a partir de rami, uma planta da familia Urticaceae, nativa da

Asia Oriental.

Cordoné: fio feito do puro algoddo em processo de fabricacdo quase manual, onde as

fibras do algod&do sdo unidas com méaquinas de tear.
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